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MAF02166/a
WARNUNG
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

NPEAYNPEXOEHUE

MpouwnTaiite BCe NpaBuna M UHCTPYKLMUM NO TeXHUKe Ge3onacHoCcTU. HecobnoaeHne aTux npasun u
WHCTPYKLMIA MO TeXHWUKe 6€30MacHOCTY MOXET NPUBECTY K MOPAXXEHMIO SNIEKTPUYECKUM TOKOM, BO3rOpaHuto
Wnu apyruM cepbesHbiM TpaBMam. CoxpaHuTe Bce NpaBuUna M MHCTPYKLMM MO TeXHWUKe 6e3onacHoCTy
ANs AanbHeWLwWwero UCNonb3oBaHms.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wskazéwki. Zaniedbanie przestrzegania przepisow
bezpieczenstwa i wskazéwek moze prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru iflub cigzkich zranien. Zachowaé
wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wskazéwki na przysztosé.

UPOZORNENi

Prectéte si vSechna bezpeénostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpe¢nostnich upozornéni a pokyn(
muze zpusobit zasah elektrickym proudem, pozZar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpecnostni upozornéni
a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.

OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko
povzroci udar elektriénega toka, pozar in/ali hude telesne poskodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke
shranite za prihodnjo uporabo.



D - EG Konformitétserklarung

Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine DDF 40 den angefiihrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die
gelisteten Normen angewendet.

Bevollméchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

RUS - Ceptudmkar cootBetcTeus EC

Hacrosiymm nogteepxaaem, 4to mawuia DDF 40 oTBevaeT TpeGOBaHUSIM ykasaHHbIX AupekTUB EC. lpu npoekTMpoBaHUM 1
M3rOTOBMEHNUM MPUMEHSANUCH NEPEYUCTIEHHbIE HOPMDbI.

YNOMHOMOYEHHIA NPEACTaBUTENb MO COCTABNEHUI0 TEXHUECKOI AoKyMeHTaLu: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym potwierdzamy, ze maszyna DDF 40 spefnia wymagania wyszczegdlnionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukcji urzadzenia
zastosowano przedstawione normy.

Peinomocnik odpowiedzialny za zestawienie dokumentacji technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE
Timto prohlaSujeme, Ze stroj DDF 40 spliiuje pokyny uvedenych smémic EU. Pi planovani a sestaveni byly vyuzity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podkladti zodpovida: Mafell AG

SLO - ESizjava o skladnosti
S tem izjavljamo, da stroj DDF 40 ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukcii in izdelavi so uporablieni nasteti standardi.
Za sestavo tehniéne dokumentacije je pooblaséeno podietie: Mafell AG

2006/42/EG EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
2014/30/EU 61000-3, EN 12100, EN 1037

2011/65/EU

DDF 40 Art-Nr.: 918601, 918602, 918620, 918621,

918622, 918625

Mafell AG
D - 78727 Oberndorf, den 02.05.2018

/ /7 4 \a&w

Dipl.-Ind. Matthias Krauss i. V. Dr. Helmut Lauckner
Vorstandsvorsitzender / CEQ Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerkldrung

o

2 Erzeugnisangaben

Dieses Symbol steht an allen Stellen, wo Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kdnnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine moglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
Informationen.

zu Maschinen mit Art.-Nr. 918601, 918602, 918620, 918621, 918622, 918625

2.1 Angaben zum Hersteller
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

C€

Schutzklasse Il

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der
Maschinenrichtlinie

Nur fiir EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Gemal Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales Recht missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten
Universalmotor funk- und fernsehentstort
Aufnahmeleistung (Normallast)
Strom bei Normallast
Bohrerabstand

Bohrtiefe

Schwenkbereich
Werkzeug-Durchmesser maximal
Werkzeug-Durchmesser minimal
Werkzeug-Aufnahme-Bohrung
Werkzeug-Leerlauf-Drehzahl
Aufen-Durchmesser Absaugstutzen
Gewicht ohne Netzkabel
Abmessungen (B x L x H)

2.4 Emissionen

230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
900 W

39A 82A
32 mm

0-40 mm

0-90°

12,2 mm

3mm

8 mm

8000 min-!

29 mm

2,8 kg

145 x 300 x 164 mm

Die angegebenen Werte sind Emissionspegel. Obwohl es einen Zusammenhang zwischen Emissions- und
Immissionspegel gibt, kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche Vorsichtsmanahmen
notwendig sind. Die den aktuellen, am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussenden Faktoren
umfassen die Dauer der Exposition, die Raumcharakteristik, andere Larmquellen usw., wie z. B. die Anzahl der
Maschinen und andere benachbarte Bearbeitungen. AuRerdem kann der zuldssige Immissionspegel von Land
zu Land unterschiedlich sein. Trotzdem ist diese Information geeignet, dem Anwender der Maschine eine
bessere Abschatzung der Gefahrdung und des Risikos zu erméglichen.

241 Angaben zur Gerduschemission

Die nach EN 60745 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schalldruckpegel
Unsicherheit
Schallleistungspegel
Unsicherheit

Lra=82dB (A)
Kra =3 dB (A)
Lwa= 93 dB (A)
Kwa =3 dB (A)

Die Gerauschmessung wurde mit dem serienmaRig mitgelieferten Werkzeug durchgefiihrt.

2.4.2 Angaben zur Vibration

Die typische Hand-Arm-Schwingung ermittelt nach EN 62841 ist 3 m/s2.

2.5 Lieferumfang
DDF 40 MidiMAX
Art.-Nr. 918601, 918625

2 hartmetallbestiickte Diibelbohrer @ 8 mm

1 Sechskant-Schraubendreher mit Griff
1 Leimflasche

2 Anti-Rutschmatten

1 Transportkasten

1 Packung Holzdiibel @ 8x30 mm (ca. 200 Stk.) 1 Betriebsanleitung

1 Zusatzauflage ZA

1 Zusatzanschlag Set ZAG
1 Absaugstutzen

1 Positionsanzeiger PAZ

1 Heft ,Sicherheitshinweise”

DDF 40 MaxiMAX
Art.-Nr. 918602, 918620, 918621, 918622
2 hartmetallbestiickte Diibelbohrer @ 6 mm

-10-



2 hartmetallbestlickte Dibelbohrer g 8 mm
weiterer Lieferumfang DDF 40 MaxiMAX:

1 Packung Holzdiibel @ 6x30 mm (ca. 350 Stk.)
1 Packung Holzd(ibel @ 8x30 mm (ca. 200 Stk.)
1 Zusatzauflage ZA

1 Zusatzanschlag Set ZAG

1 Absaugstutzen

1 Seitenanschlag Set SA 320

1 Leistenanschlag LA

1 Positionsanzeiger PAZ

1 Sechskant-Schraubendreher mit Griff

1 Leimflasche

1 Dubeldise @ 8 mm

2 Anti-Rutschmatten

1 Transportkasten

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*

2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr

Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und diirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Die  Maschine ist mit den
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

folgenden

- Schalterverriegelung bei Werkzeugwechsel
- Bertihrschutz fiir Bohrer

- GroRe Auflageflachen der Grundplatte und des
Schwenkanschlages

Griffe und Griffmulden

2.7 BestimmungsgemaRe Verwendung

Der DuoDiibler ist ausschlieflich zum Bohren von
Holzwerkstoffen unter Verwendung der von uns
zugelassenen Bohrer mit einem Durchmesser
zwischen 3 mm und 12,2 mm vorgesehen.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zulssig. Fur einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

-11-

Um die Maschine bestimmungsgeman zu verwenden,
halten Sie die von Mafell vorgeschriebenen Betriebs-,
Wartungs- und Instandsetzungsbedingungen ein.

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgemaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken.

- Berlihren der Bohrer in und auBerhalb der
Grundplatte.

- Beriihren der Bohrer auf der Werkstlickriickseite
beim Durchbohren.

- Bruch und Herausschleudern der Bohrer oder von
Teilen der Bohrer.

- Herausschleudern von Spéanen.

- Berilhren  spannungsfihrender  Teile  bei
getffnetem Gehduse und nicht gezogenem
Netzstecker.

- Beeintrachtigung des Gehdrs bei langer

andauernden Arbeiten ohne Gehdrschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube bei
l&nger andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

3 Sicherheitshinweise
Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Allgemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen Schutzvor-
richtungen und andern Sie an der Maschine nichts,
was die Sicherheit beintrachtigen kénnte.



- Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.

- Beschédigte Kabel oder Stecker missen sofort
ausgetauscht werden.

- Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell
beim Transport und Lagern der Maschine das
Kabel nicht um die Maschine wickeln.

Nicht verwendet werden diirfen:

- Beschédigte Bohrer und solche, die ihre Form
verandert haben.

- Stumpfe  Bohrer
Motorbelastung.

- Bohrer, die nicht fir die Bohrer-Drehzahl im
Leerlauf geeignet sind.

wegen der zu hohen

Maschinenspezifische Sicherheitshinweise:

- Nach dem Bohren muss sich die Motoreinheit
automatisch in die Grundstellung zuriickbewegen.
Die Bohrer sind dann vollstandig in der
Schutzabdeckung. Erfolgt dies nicht, ist die
Maschine sofort auszuschalten und vor dem
weiteren Gebrauch in Stand zu setzen.

Hinweise = zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

- Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehérschutz.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine Schutzbrille.
- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubschutzmaske.

Hinweise zum Betrieb:

- Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den
Bohrbereich und an die Bohrer. Positionieren Sie
Ihre zweite Hand in den dafiir vorgesehenen
Griffmulden bei 7 bzw. 24 (Abb. 1 bzw. 4).

- Greifen Sie nicht unter das Werkstlick.

- Halten Sie das Werkstiick niemals in der Hand
oder Uber dem Bein fest. Sichern Sie das
Werkstiick an einer stabilen Unterlage.

-12-

- Halten Sie das Gerdt nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das  Schneidwerkzeug  verborgene
Stromleitungen oder das eigene Geratekabel
treffen konnte.

- Ziehen Sie vor dem Bohren die Hohen- und
Winkeleinstellungen fest.

- Kontrollieren Sie das Werkstlick auf Fremdkorper.
Nicht in Metallteile, z. B. Nagel, bohren.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelmaBige Reinigung der Maschine, vor
allem der Verstelleinrichtungen und  der
Fuhrungen, stellt einen wichtigen Sicherheitsfaktor
dar.

- Es durfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehbrteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.

4.2 Spéneabsaugung

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlieRen Sie die Maschine an eine
geeignete externe Absaugeinrichtung an. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

Der AuRendurchmesser des Absaugstutzens 16
(Abb. 3) betragt 27 mm.

4.3 Werkzeugauswahl

Verwenden Sie die im Kap. 8 Sonderzubehor
aufgefiihren Diibelbohrer.

Diese hartmetallbestlickten Bohrer wurden speziell
fir den DDF 40 entwickelt und sind fir alle Holzarten
geeignet.

4.4 Werkzeugwechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.



Die Grundvoraussetzung fir einwandfreies Bohren
sind gut gescharfte Bohrer.

Zum Werkzeugwechsel gehen Sie wie folgt vor:

e  Stellen Sie den Drehknopf 11 (Abb. 2) auf das
Werkzeugwechsel-Symbol. Der Einschalter 1
(Abb. 1) ist jetzt blockiert!

e  Schieben Sie die Motoreinheit nach vorn bis
diese einrastet.

e  Drehen Sie die Maschine um (Abb. 3).

e  Drehen Sie die jetzt in dem Langloch sichtbare
Werkzeugaufnahme 18 (Abb. 3) mit Hilfe des
Sechskant-Schraubendrehers so, dass die
Schrauben 19 in den Offnungen der Grundplatte
sichtbar sind.

e Losen Sie die Schrauben mit dem Sechskant-
Schraubendreher.

e  Ziehen Sie die Bohrer 20 nach vorne ab.

e  Schieben Sie die neuen Bohrer bis zum
Anschlag in die Werkzeugaufnahme.

o Uberpriifen Sie den Sitz der Bohrer. Ziehen Sie
die Schrauben 19 wieder fest.

e  Stellen Sie den Drehknopf auf Bohrtiefe ,1* oder
,2". Achtung, die Maschine fahrt automatisch in
die Grundstellung zuriick!

Bohrtiefe prifen und

gegebenenfalls neu einstellen.

e  Stellen Sie den Tiefenanschlag ,1" 14 (Abb. 2)
auf Skalentiefe 0.

e  Stellen Sie den Drehknopf 11 auf Bohrtiefe ,1°.

e  Schieben Sie die Motoreinheit 17 nach vorne
und kontrollieren Sie ob Bohrerspitze oder —
schneide (je nach Wunsch!) eben zur
Anlageflache 21 (Abb. 3) steht.

e  Bei Bedarf verdrehen Sie die Schraube 13 am
Anschlag 12 (Abb. 2) mit dem beiliegenden
Sechskant-Schraubendreher bis die Nullstellung
stimmt. Im Lieferzustand ist diese auf die
Bohrerschneide eingestellt!

Nach dem Werkzeugwechsel
mussen Sie die Nullstellung der

-13-

4.5 Schwenkeinstellung
Der Schwenkanschlag 7 (Abb. 1)
kann im Bereich von 0° bis 90°
stufenlos eingestellt werden. Drei
Raststellungen ermdglichen das
schnelle Einstellen der Winkel
22,5°,45° und 67,5°.

e  Ldsen Sie die Fliigelmutter 4 (Abb. 1).

e  Schwenken Sie den Schwenkanschlag in den

gewiinschten Winkel.
e  Ziehen Sie die Flligelmutter wieder fest.

4.6 Bohrtiefeneinstellung

Die Bohrtiefe lasst sich in einem
Bereich zwischen 0 - 40 mm in
1 mm-Stufen einstellen.
o  Driicken Sie zuerst die Taste ,2° 15 (Abb. 2)
und schieben Sie den Tiefenanschlag ,2“ auf
das groRe TiefenmaR (2 bis 40 mm).
o  Driicken Sie dann die Taste ,1“ 14 (Abb. 2) und
schieben Sie den Tiefenanschlag ,1* auf das

kleine TiefenmaR (0 bis 38 mm).

e  Stellen Sie dann den Drehknopf 11 (Abb. 2)
nach Bedarf auf Bohrtiefe ,1“ oder ,2".

4.7 Hoheneinstellung des Schwenkanschlages

Der Abstand lasst sich in einem
Bereich zwischen 6,5 und 60 mm
stufenlos zur Bohrerachse

einstellen.
e  Losen Sie die Fliigelmutter 2 (Abb. 1).
e  Stellen Sie mit dem Stellrad 5 (Abb. 1) den
Schwenkanschlag 7 (Abb. 1) auf den

gewiinschten Skalenwert.
e  Ziehen Sie die Flligelmutter wieder fest.

Mit dem drehbaren Revolver-Anschlag 3 kénnen Sie
fiinf fest eingestellte Abstande wahlen:

6,5 mm, 8 mm, 9,5 mm, 11 mm, 12,5 mm, sowie ein
frei einstellbarer Abstand.

Hierzu mit einem Sechskant-Schraubendreher SW
2,5 den Gewindestift im Revolveranschlag verdrehen.



5 Betrieb

5.1 Inbetriebnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der
Bedienung der Maschine beauftragten Personen zur
Kenntnis gegeben werden, wobei insbesondere auf
das Kapitel ,Sicherheitshinweise” aufmerksam zu
machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten

e Einschalten: Driicken Sie den Einschalter 1
(Abb. 1) bis zum Einrasten nach unten.

e  Ausschalten: Driicken Sie den Einschalter 1.
Der Einschalter springt in die Aus-Stellung.

o

5.3 Bohren

e  Spannen Sie das Werkstlick fest oder sichern
Sie es gegen Verschieben.

e  Schalten Sie die Maschine ein (siehe Kapitel
5.2).

e Legen Sie die Maschine nach Bedarf auf die
Auflageflache der Grundplatte 6 oder des
Schwenkanschlages 7 (Abb. 1) auf.

e Schlagen Sie die Maschine mit einer der
nachfolgend beschriebenen Methoden an der
Werkstlick-Aullenkante an.

e  Positionieren Sie Ihre zweite Hand in den dafir
vorgesehenen Griffmulden bei 7 bzw. 24 (Abb. 1
bzw. 4).

e  Schieben Sie die Motoreinheit (iber den
Griffhdcker 9 (Abb. 1) oder den Griffwulst 10 am
Motorende bis zum Anschlag vor.

e Die Motoreinheit kehrt automatisch in die
Grundstellung  zuriick. Schalten Sie die
Maschine aus.

Der Einschalter ist in der
Werkzeugwechsel-Stellung
blockiert! Kontrollieren Sie die
Einstellung des Drehknopfes 11
(Abb. 2)!

5.4 Bohren mit Anschlagstift (Abb. 16)

Die Grundplatte 6 (Abb. 1) besitzt zwei federnde
Anschlagstifte 8. Damit werden die Bohrungen mit
einem festen Abstand von 15,5 mm zur Werkstlick-
AuBenkante gesetzt. Die Maschine kann links und
rechts angeschlagen werden.

14-

5.5 Bohren mit Anlegen an Seitenflachen (Abb.
17)

Die Grundplatte 6 (Abb. 1) besitzt zwei Anlageflachen

6a (Abb. 1). Damit werden die Bohrungen mit einem

festen Abstand von 49 mm zur Anlagefléche gesetzt.

Die Maschine kann links und rechts angeschlagen

werden.

5.6 Bohren nach Anriss iiber Grundplatte

Die Grundplatte 6 (Abb. 1) besitzt auf Ober-, Vorder-
und Unterseite Markierungen fiir die Maschinen-,
Bohrermitten und Innenseiten der Anschlagstifte bzw.
der Zusatzanschlage ,N“. Die duBeren Markierungen
nur an Vorder- und Oberseite entsprechen der
Anlegekante des Zusatzanschlages ,M“ (siehe
Kapitel 5.9). Die Markierungen links und rechts an
den Seitenflachen 6a (Abb. 1) entsprechen jeweils
der Bohrermitte.

5.7 Bohren nach Anriss iiber Schwenkanschlag

Der Schwenkanschlag 7 (Abb. 1) besitzt drei
Markierungen. Die mittlere Markierung entspricht der
Maschinenmitte. Die Markierungen links und rechts
entsprechen jeweils der Bohrermitte.

5.8 Bohren senkrecht mit Schwenkanschlag

Wenn Sie bei senkrechtem Bohren (Abb. 4) mit dem
Schwenkanschlag 7 anschlagen, sollten Sie fiir eine
sichere Auflage immer die Zusatzauflage ZA 22
(Abb.4) mit den Ré&ndelschrauben 23 an der
Unterseite der Grundplatte festschrauben. Driicken
Sie mit der freien Hand Uber die Griffauflage 24 die
Zusatzauflage ZA an das Werkstiick.

5.9 Bohren senkrecht mit fixem Abstand 9,5 mm

Befestigen Sie die Zusatzauflage ZA 22
entsprechend der Abb. 5 (die Griffauflage 24 zeigt
nach unten!) mit den R&ndelschrauben 23 an der
Unterseite der Grundplatte. Die um 10 mm (ber die
Bohrebene iberstehende Zusatzauflage ZA kann
jetzt als Anschlagkante mit 9,5 mm Randabstand
genutzt werden. Der auf 0° gestellte
Schwenkanschlag 7 sorgt fiir eine sichere Auflage.

5.10 Bohren mit Zusatzanschlag Set ZAG (Abb.
18-25)

Die Zusatzanschlage 25 (Abb. 6) aus dem Set ZAG

sind mit unterschiedlichen Randabstanden in die



Anlageflache 21 (Abb. 6), in die Unterseite der
Grundplatte 6 (Abb. 6) und die Anlageflache des
Schwenkanschlages 7 (Abb. 6) steckbar.

Unterschiedliche Randabstande
siehe Skizzenbilder auf Seite 6.

5.11 Bohren mit Positionsanzeiger PAZ nach
Anriss (Bohren von Léangsbauteilen z. B.
Rahmenbohren)

Der Abstand lasst sich in einem
Bereich zwischen 19 und 60 mm
stufenlos zur Bohrerachse
einstellen.

e  Losen Sie die Flligelmutter 2 (Abb. 1).

e  Stellen Sie mit dem Stellrad 5 (Abb. 1) den
Schwenkanschlag 7 (Abb. 1) ganz nach oben.

e Klipsen Sie den Positionsanzeiger PAZ 26
(Abb. 7) auf die Saulen der Hohenfiihrung.

e  Schieben Sie den Positionsanzeiger in Richtung
Schwenkanschlag 7  bis  dieser am
Schwenkanschlag einrastet.

e  Stellen Sie mit dem Stellrad 5 (Abb. 1) den
Schwenkanschlag 7 (Abb. 1) auf den
gew(inschten Skalenwert.

e  Ziehen Sie die Flligelmutter 2 wieder fest.

o  Der Abstand des Positionsanzeigers PAZ zur
Bohrungsmitte entspricht dem eingestellten

Abstand der Anlageflache des
Schwenkanschlages 7 (Abb. 8).

e Nutzen Sie den Zusatzanschlag ,N* am
Schwenkanschlag  fir  die  rechtwinklige

Ausrichtung zur L&ngskante des Werkstuickes.

5.12 Bohren mit Seitenanschlag Set SA 320

5.12.1 Seitenanschlag fiir groBe Randabsténde
und Nachsetzen (Biindige Korpus-
Bearbeitung).

o

Der Randabstand Iasst sich in
einem Bereich zwischen 105 und
320 mm in 5 mm-Stufen zur
Bohrermitte einstellen.
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Der Seitenanschlag 27 (Abb. 9 + 10) kann
wechselseitig an der Grundplatte 6 (Abb. 1) in je 2
Positionen eingesteckt werden.

Position 1: Den Seitenanschlag 27 entsprechend
Abb. 9 montieren. Der federnde Anschlagstift 30 im
Reiter 28 steht in gleicher Richtung wie die
Anschlagstifte in der Grundplatte.

Position 2: Den Seitenanschlag 27 entsprechend
Abb. 10 montieren. Der federnde Anschlagstift 30 im
Reiter 28 steht nach unten Uber die Auflagefléache der
Grundplatte hinaus.
Kontrollieren ~ Sie
Seitenanschlages ob die Raste 31
vollstandig eingerastet ist.

Durch Betétigen des Driickers 29 (Abb. 9) kann der

Reiter 28 auf den gewlnschten Rand- oder
Nachsetz-Abstand eingestellt werden.

nach dem Einstecken des
(Abb. 9)

5.12.2 Seitenanschlag fiir Randabstand mit
stufenloser Feineinstellung (Versetzte
Korpus-Bearbeitung).

o

e  Betdtigen Sie den Dricker 29 (Abb. 9) und
entfernen Sie den Reiter 28 komplett von der
Anschlagschiene.

e  Schieben Sie den Reiter 32 (Abb. 11) mit
montiertem  Untergreifanschlag 34 auf die
Anschlagschiene und stellen den kleinsten
Abstand 105 mm ein.

e Montieren des Untergreifanschlages  34:
Beachten Sie hierzu die Symbole auf dem
Untergreifanschlag. Untergreifanschlag
aufsetzen und bis Anschlag nach hinten
schieben. Hebel 37 (Abb. 11) schlieflen.

e Lésen Sie die Randelmutter 36 mit einigen
Umdrehungen.

e Stellen Sie die Réndelschraube 35 auf den
gewiinschten Abstand ein. Stellweg +/- 5 mm
bezogen auf den Anschlagstift 8 (Abb. 11). Je
Skalenstrich 0,1 mm Stellweg.

e Drehen Sie die Randelmutter 36 wieder fest.

Nur sinnvoll wenn Reiter 32 auf
kleinsten Abstand 105 mm
eingestellt ist!




5.12.3 Seitenanschlag fiir die Herstellung von

Lochreihen
Toleranzabweichungen bei

fortlaufendem Nachsetzen!

e  Verwenden Sie den Reiter 32 (Abb. 12) ohne
Untergreifanschlag 34 (Abb. 11).

e Demontieren des Untergreifanschlages 34:
Beachten Sie hierzu die Symbole auf dem
Untergreifanschlag. Hebel 37 (Abb. 11) offnen.
Untergreifanschlag nach vorn schieben und
abnehmen.

e  Montieren Sie den Zusatzanschlag ,K* 38 (Abb.
12) aus dem Set ZAG auf dem Reiter 32.

o  Betatigen Sie den Driicker 33 (Abb. 12) und
stellen Sie den Reiter auf 320 mm ein.

e  Schlagen Sie mit dem Zusatzanschlag ,K* 38 in
einer bereits vorhandenen Bohrung an und
setzen die weiteren Bohrungen der Lochreihe.

e  AnschlieRend entfernen Sie den Seitenanschlag
von der Maschine. Montieren Sie den
Zusatzanschlag ,K* 38 direkt an der
Grundplatte. Bohren Sie die fehlenden Ldcher
zwischen den zuvor gesetzten Bohrungen.

Nur Einstellung auf 320 mm
sinnvoll!

(10facher Bohrabstand 32 mm)
So vermeiden Sie zu groRle

5.13 Bohren mit Leistenanschlag LA (Abb. 24 +
25)
Gefahr
Es darf nur mit 1 Stiick Bohrer mit
max. @ 8,2 mm gearbeitet werden!
Nicht benutzten Gewindestift aus
der Maschine entfernen!

Der Bohrabstand zum Anschlagstift
betragt 7,5 mm!

Bei Einstellen der Bohrtiefe
beachten, dass sich diese durch
den Leistenanschlag LA um 15 mm
reduziert!

o

Fir das Bohren schmaler Leisten (ca. 14 — 48 mm)
und Kkleiner Bohrabstdnde verwenden Sie den
Leistenanschlag LA 39 (Abb. 13).
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e  Montieren Sie nur 1 Stiick Bohrer mit max. @
8,2 mm. (siehe Kapitel 4.4)

o Dricken Sie die Rasten 42 (Abb. 13) am
Leistenanschlag zusammen und stecken den
Leistenanschlag 39 (Abb. 13) auf die
Vorderseite der Grundplatte. Der
Leistenanschlag kann nur in der richtigen Lage
zum montierten Bohrer aufgesetzt werden!

o Nutzen Sie zur rechtwinkligen Ausrichtung bei
Anlegen am Anschlagstift 40 (Abb. 13) den
Zusatzanschlag ,P“ (Abb. 25). Oder am
Anschlagstift 41 den Zusatzanschlag ,0" (Abb.
24) aus dem Set ZAG. Stecken Sie diese in die
entsprechenden Aufnahmen des
Schwenkanschlages.

5.14 Bohren mit Diibellehre

Fir das Arbeiten mit der Dubellehre 43 (Abb. 14 + 15)
siehe Bedienungsanleitung der Dibellehre Best.-Nr.
siehe Kapitel 8 Sonderzubehér.

Bei horizontalem Bohren die Zahnung des
Schwenkanschlages 7 nach Abb. 14 an der
Dubellehre ansetzen.

Bei senkrechtem Bohren die Zusatzauflage ZA 22
(Abb. 4) mit den Réndelschrauben 23 an der
Unterseite der Grundplatte festschrauben. Dann die
Zahnung der Zusatzauflage nach Abb. 15 an der
Dubellehre ansetzen.

6 Wartung und Instandhaltung
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen
wir, die Maschine einer autorisieten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu iibergeben.

Fr alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

6.1 Lagerung

Wird die Maschine langere Zeit nicht verwendet, ist
sie sorgfaltig zu reinigen. Blanke Metallteile mit einem
Rostschutzmittel einspriihen.



7 Storungsbeseitigung

Gefahr
Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stdrungen und deren

Beseitigung erfordemn stets erhdhte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher
Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung Ursache Beseitigung
Maschine  lasst sich  nicht | Drehknopf 11 (Abb. 2) steht auf | Drehknopf auf Bohrtiefe ,1“ oder
einschalten ,Werkzeugwechsel ,2" stellen

Keine Netzspannung vorhanden

Spannungsversorgung
kontrollieren

Netzsicherung defekt

Sicherung ersetzen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine bleibt wahrend des
Bohrens stehen

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherungen
kontrollieren

Brandflecken an den Bohrungen

Vorschubgeschwindigkeit zu
niedrig

Vorschubgeschwindigkeit erhdhen

Stumpfer Bohrer

Bohrer nachschleifen oder

austauschen

Spaneauswurf verstopft

Holz zu feucht

Lang andauerndes Bohren ohne
Absaugung

Maschine an eine externe
Absaugung, z. B. Kleinentstauber,
anschlieén
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8 Sonderzubehor

- Dubelbohrer - HS-TiN @ 3 mm Best.-Nr. 090 083
- Dubelbohrer - HM @ 5 mm Best.-Nr. 090 089
- Dubelbohrer - HM @ 6 mm Best.-Nr. 090 096
- Dibelbohrer - HM @ 6,1 mm Best.-Nr. 090 120
- Dubelbohrer - HM @ 8 mm Best.-Nr. 090 097
- Diibelbohrer - HM @ 8,1 mm Best.-Nr. 090 122
- Diibelbohrer - HM @ 8,2 mm Best.-Nr. 090 123
- Dubelbohrer - HM @ 10 mm Best.-Nr. 090 098
- Dibelbohrer - HM @ 10,1 mm Best.-Nr. 090 124
- Diibelbohrer - HM @ 10,2 mm Best.-Nr. 090 125
- Diibelbohrer - HM @ 12 mm Best.-Nr. 090 099
- Dibelbohrer - HM @ 12,2 mm Best.-Nr. 090 127
- Seitenanschlag Set SA 320 Best.-Nr. 206 490

Leistenanschlag LA

Best.-Nr. 206 491

Best.-Nr. 203 980
Best.-Nr. 203 434
Best.-Nr. 093 280
Best.-Nr. 093 281

- Dbel-Lehre mit Spanneinrichtung, 800 mm lang

- Dibellehrenverlangerung 1600 kpl., 1600 mm lang

- Schraubzwinge mit Anschlag (fir Arbeiten mit der Diibellehrenverlang.)
- Schraubzwinge (zur Schienenfixierung am Werksttick)

- Holzdiibel siehe Fachhandel, Baumarkt usw.

9 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste
Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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1 Ob6bACHEeHMe YCNOBHbIX 3HAKOB

o

2 [aHHble usgenus

ATOT cMBON pa3melleH BO BCeX MecTax, rae NpuBeaeHbl yKazaHus no
6e3onacHOCTH.

B Chy4ae UX HEBbINONHEHNA BOSMOXHbI TArYanLLIme TpaBMbl.

3T0T CMMBON O3Ha4YaeT cuTyauuio, B KOTOpOFI BO3MOXHO noBpexaeHne
nMmyilecTBa.

Ecnu ee He nsbexartb, BOIMOXHbI noBpexaeHna ngenna un npeameTos,
HaxoaaLmxca pagom C HUM.

OTM CUMBONOM NMOMEYEHbI COBEThI MO NPUMEHEHMIO 1 Apyras Nofie3Has
VH(opMaLms.

Ans mawmH ¢ Ne apt. 918601, 918602, 918620, 918621, 918622, 918625

2.1 CsepgeHus 0 npousBoauTene
MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, chakc

+49(0)7423/812-218

2.2 MapkupoBKa MaLmHbI

Bce fiaHHble, HeoGXoanMble ANs MOEHTU(MKALMN MALLKHbI, YKa3aHbl Ha 3aBOLCKON Tabnnyke.

C€

Knacc sawmtbi I

Cumon CE gns noaTBepxaeH!st COOTBETCTBUS OCHOBHBIM TpeboBaHNSM
©e30nacHOCTY 1 3APaBOOXPAHEHNS, COTMAcHO NpUoxeHuio | k [upexTuee o
MalLnHax

Tonbko ans ctpaH EC

He 6pocaiite aneKTpoNHCTPYMEHThI B GbITOBOI Mycop !

CornacHo Eeponeitckoit gupekTuse 2002/96/EG 06 ycrapesLumx
SNEKTPUYECKNX U SNEKTPOHHBIX NPUOOpaXx 1 aHaNorM4YHbIM 3aKoHaM OTAENbHbIX
CTpaH, UCMONb30BAHHbIE SMEKTPOUHCTPYMEHTbI AOIMKHBI COBMPATLCS OTAENBHO
1 nepefaBaTbCs ANs fanbHEALero ucnomnb3oBaHus 6e3 yuepba ans
OKpy>xatoLLe cpeabl.

Mpouutaiite MHCTPYKLMIO NO 3KcnnyaTaunn Ang ymeHbLlEeHUA 0nacHOCTH
nony4eHna Tpasm.



2.3 TexHMYecKue XapaKTepUCTUKU
YHuBepcanbHbIi ABUraTeNb,
3aLLyLLEHHBIN OT pagmo- 1 TB-nomex
[NoTpebnsiemast MOLIHOCTb (CTaHAAPTHas
Harpyska)

ToK npum cTaHgapTHON Harpy3ke
PaccrosHre mexay ceepnamm
nybuHa cBepneHns

[unanasoH nosopota

MakcumanbHbIi AnameTp MHCTPYMEHTa
MuHUManbHbI AMaMeTp MHCTPyMeHTa
[rameTp oTBEpCTMS KpenneHus
WHCTpyMeHTa

CkopocTb BpalLieH!st IHCTPYMEHTa Ha
XOMOCTOM X0ay

BHeLLHWI gnameTp oTcachiBatLLEero
natpy6ka

Bec 6e3 ceTeoro kabens

Pa3mepsbl (W x 1 X B)

2.4 BbiGpoc

230B~,50 Ty, 110 B~, 50 'y
900 Br:

39A: 82A:
32 mm

0-40mm

0-90°

12,2 Mm

3 Mm

8 Mm

8000 06/M1H
29 Mm

2,8 kr
145 x 300 x 164 mm

YKa3aHHble 3HauYeHWs NpeacTaBnsAlT COOOM SMUCCUOHHBIA YPOBEHb. XOTS CYLECTBYET CBA3b MeXay
YPOBHSIMU BbIAENEHUS U MPOHUKHOBEHUS, MO 3TOMY HeMb3st CyAUTb 0 HEe0DXOAMMOCTW AOMOMHUTENBHBIX MEp
NpesocTopoXHOCTU. DaKTopbl, BAUSIOLMNE Ha CyLLECTBYIOWLMIA Ha paboyeM MecTe YpoBEHb LyMa, BKMHOYaT
NPOJOMKNTENBHOCTb BO3LENCTBMUS, XapaKTepUCTUKA MOMELLEHUs, OpYrie UCTOUHWKM Wyma W T.n., Hanp.,
KONMYECTBO CTaHKOB M BLIMOMHEHUS PAZOM Apyrux pabouux onepauui. Kpome Toro, [OMyCTUMbIA YpPOBEHb
WyMa MOXET pasnuyathCs B 3aBUCUMOCTW OT CTpaHbl. TeM He MeHee, 3Ta WH(OpMauus No3BonuT
MoMb30BaTENHO NyyLLe OLEHUTb OMACHOCTb U PUCKN.

241  [laHHble NO M3NYYEHUIO WyMa

3HaueHns cosgaHus Lyma, n3mepeHHsble, cornacHo EN 60745, coctasnstoT:

YPOBEHb 3BYKOBOTO JaBreHus
MOrpEeLLHOCTb
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCT
MOrpeLLHOCTb

Lea =82 ab (A)
Kea =3 ab (A)
Lwa =93 b (A)
Kwa =3 nb (A)

M3meperue Lyma npon3BoAnTCA C NOMOLLbI NHCTPYMEHTA, BXOAALLEro B CEPUMHBIA KOMNIEKT NOCTaBKM.

24.2 [aHHble no BUGpaumm

TunuyHas BMBpaLms KUCTW/pyku, ycTaHoBNeHHas cornacHo EN 62841, cocTaensieT 3 m/c2,

2.5 KomnnekT noctaBku
DDF 40 MidiMAX
Apt. N2 918601, 918625

2 TBEpPLOCMNaBHbIX CBepna [Ans BbICBEPNMBAHMS

oTBepCTUiA nog atobenv @ 8 Mm

1 ynakoBka AepeBsiHHbIX Atobenen @ 8x30 mMm (Ok.
200 wr.)

1 nononHuTenbHas Haknaaka ZA

1 KOMNNEKT JONONHUTENBHBIX yopoB ZAG
1 oTcacbliBatowuin naTpybok

1 nHaukaTop nonoxeHus PAZ



1 WeCTUrpaHHbI KNtoY C PYKOSTKOM

1 6aHouKa kres

2 KOBpUKa NPOTUB CKONMBXKEHNS

1 AWK AN1S TPAHCIOPTUPOBKY

1 MHCTPYKUMSA N0 3KcnnyaTaumm

1 BpoLutopa «Yka3aHus no TexHuke 6e3onacHoCTU»

DDF 40 MaxiMAX
apt. Ne 918602, 918620, 918621, 918622

2 TBEpAOCMNaBHbIX CBepna [Ans BblCBEpMBaHUA
oTBepCTUit nog abenu @ 6 Mm

2 TBepOOCMNaBHbIX CBepria Ans BblCBEpnMBaHUS
oTBepCTuiA nog Abenu @ 8 Mm

npounin obbem komnnekta noctaskm DDF 40
MaxiMAX:

1 ynakoBka AepeBsiHHbIX Atobenent @ 6x30 Mm (oK.
350 wr.)

1 ynakoBka AepeBsiHHbIX Atobenen @ 8x30 Mm (OK.
200 wr.)

1 pononHuTenbHas Haknaaka ZA

1 KOMNNEKT JONOMHUTENBHBIX ynopoB ZAG
1 oTcacblBatoLyi naTpybok

1 komnnekT 60koBbIX ynopos SA 320

1 ynop peiku LA

1 vHaukatop nonoxenus PAZ

1 LWeCTUrPaHHBIN KoY C PYKOSITKOM

1 BaHouKa Kres

1 Hacagka arobens @ 8 Mm

2 KOBpUKa NPOTUB CKOMBXKEHMS

1 WMWK ANS TPAHCMOPTUPOBKY

1 MHCTPYKUMS MO aKcnnyaTaLmm

1 BpoLuiopa «YkasaHus No TeXHUKe BGe3onacHoCTU»

2.6 MNpepoxpaHuTenbHbIE YCTPOMCTBA
OnacHo
9Ty ycTpoicTBa HeobxoauMbl Ans
Be3onacHon akcnnyaraum

MaLLWHbI, O3TOMY X yaaneHue
UMK OTKIIOYEHME 3aMPELLEHO.

MatumHa obopynosaHa
npefoXpaHuTenbHbIMI YCTPOCTBaMM:

cnegyrwnmm

- BnokupoBka BKMKOYEHUS NpK 3aMeHe MHCTPYMEHTa
- 3au.w|Ta OT NPUKOCHOBEHUA ANA CBepna

- bonbluas  MOBEPXHOCTb  MpWUneraHust  MAWTbI
OCHOBaHWS U OTKMOHOrO yrnopa

- PYKOSITKM 1 BblEMKN

2.7 Wcnonb3oBaHUe NO Ha3HAYEHUID

DuoDlbler ~ paccuutaH  uckmioynTenbHO AN

cBeprneHus JepeBSHHbIX MaTepuanos c

UCMONb30BAHNEM  Pa3pELLEHHbIX HaMW CBEpn C
AnameTpom ot 3 4o 12,2 mm.

[lpyroe, OTNMYHOE O  MPUBELEHHOTO  Bbile
ucnonb3oBaH1e Hemonyctumo. MpousBoAUTENb He
HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a yliepd, BOSHUKWMA B
peaynbTaTe Takoro Ipyroro 1Cnonb3oBaHus.

[ns ncnonb3oBaHns 060pyaoBaHNA MO Ha3HAYEHMI0
npuaepxvBanTech npeanucaqHbix komnanuein Mafell
yCrnoBui akennyarauum, TEXHWUYECKOro
obcnyxunBaHNs 1 pemMoHTa.

2.8 OcraToyYHble puCKku
OnacHo

B cnyyae 1cnonb3oBaHus no
Ha3Ha4YeHUo 1 HECMOTPA Ha
cobrioaeHne npaBun TeXHUKK
6e30MacHOCTH BCE XKe 0cTatoTes
OCTaTO4Hbl€ PUCKWK, Bbl3bIBaEMblE
HasHa4eHnem.

- KacaHwe CBepn BHYTPM M 33 mpeaenamu MauTl
OCHOBaHMS,

- KacaHMe cBepn C  0OpaTHOA  CTOPOHbI
obpabatbiBaeMoit AeTanu Npu NpoCBepNMBaHUM
HACKBO3b.

- pa3pyLLeHue 1 BbIBpOC CBEPN MK YacTelt cBepn,
- BoiBpoc cTpyxku.

- Kacahue  TokonmpoBOasWMX  AeTaned  npu
OTKPLITOM KOPMYCE M HE W3BNEYEHHON BUIIKE
MUTAHNS.

- YXypweHve cnyxa npu AnuTensHoi pabote 6e3
CPEACTB 3alLyuTbI OpraHoB Cryxa.

- BblgeneHne onacHoit Ans 300poBbs APEBECHON
MbINV NPY ANNTENBHOI SKcnnyaTauum 6es otcoca.



3 YkasaHuf no TexHMKe 6e30MacHOCTH
OnacHo

Bcerna cobntogalite npueseHHbIE
[Jarnee ykasaHus no 6e3onacHocTu
1 MpaBuna TexHUkW 6e30nacHoCTK,
[enCTByloLLMe B CTPaHE, rae
npumeHsieTcs nunal

OO0wue ykazaHus:

- 3anpewyaetca obpawartbCd € 9TOM  MaLIWUHON
JeTaM U nogpocTkam. McknioueHne CocTaBnstoT
nogpocTky, paboTatolwime nop  HabnoaeHnem
creuuanmcTa ¢ Lerbo o0byyeHus.

- Hu B koem cnyyae He paboTaiite 6e3 3aLMTHBIX
NpUCTOCOBNEHNA,  WUCMONb30BAHME  KOTOPbIX
npeanucaHo AN onpedeneHHbIX  paboumx
onepaLuii, N He N3MEHSIATE B MaLLWHE HUYETO, YTO
Morno Obl OTpUUATENbHO CKasaTbC Ha ee
Ge3onacHocTy.

- |-|pI/I MCNoNb30BaHMM MallHbl BHE MNOMeLLeHNA
pekomeHayeTCcA MCNONb3OBaHWe  BblKnYaTend
TOKa YTEeYKM.

- TloBpexpeHHble Kkabenu Wnu BUNKW criedyeT
HeMeaIeHHO 3aMeHUTb.

- Ws6eraiite pesknx nepernbos kabens. OcobeHHo
npu TPAHCMOPTUPOBKE U XpaHEHUM MalLUMHbl He
HamaTbIBaiiTe kabenb BOKpYr MaLUWHbI.

He paspewaeTcs ucnonb3oBarh:

- MOBPEXAeHHbIe N feOpMMPOBaHHbIE CBEpIa.

- CBeprna, 3aTynuBLUMECS W3-33 CIWLIKOM BbICOKOM
Harpysku Ha ABUraTenb,

- CBepra, He COOTBETCTBYIOLME N0 unCry 06OpOTOB
Ha X0rocTOM X0gy.

CneunduyHble Ans cTaHka YkasaHus Mo TeXHuKe
6e3onacHocTy

- Mocne ceeprieHns Gnok ABUraTens  [AOMKeH
ABTOMATMYECKM MEPEeMEeCTUTbCH B WCXOOHOE
nonoxeHue. Caepna Torga nonHOCTbIO HAXOAATCS
B 3alyMTHOM KOXyxe. Ecrmv 310 He mpowucxomwr,

HEeMeaNeHHO OTKNIOYNUTb MallnHy "
OTPEMOHTMPOBATL nepen JanbHenwnm
NPUMEHEHNEM.

YKkazaHusi MO NpPUMEHEHWI0 CPeACTB JMYHOM
3aWMUTLI:

- Bo Bpems paboTbl Bcerga ucnonb3oBath 3alLuTy
OopraHoB cnyxa.

- [lpu paboTe HocKTE 3aLUMTHBIE OYKU.

- Bo Bpems pabotbl Bcerga
NPOTMBOMbINEBON PeCnMUpaTop.

McnonbL30BaThb

YkasaHua no akcnnyarauuu:

- He npubnuxaitte pyku K 30HE CBeprneHus M
ceepny. Pacnonoxute  BTOpyl  pyky B
npeayCMOTPEHHON Ans 3TOr0 BbleMke Y 7 unmn 24
(puc. 1 unm 4).

- He npocosebiBaitte PYK/ NOA 3aroTOBKY.

- Hu B koem cryyae He AepXuUTe 3aroToBKy B pyke
WM Ha Hore. 3acduKcupyiiTe 3aroToBky Ha
MPOYHOM OCHOBAHNMU.

- lpn  BbinOnHeHMn  paboT, nmpu  KOTOPbIX
WHCTPYMEHT ~ MOXET  KOCHYTbCS  CKPbITbIX
9MEKTPUYECKMX MPOBOAOB MMM COBCTBEHHOIO

kabens nuTaHus, AepxuTe yCTPOMCTBO TOMbKO 3a
N30MMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTM PYKOSTOK.

- lleped cBepnieHMeM  3aTsHWTe  YCTPOWCTBA
HacTPOMKN rmyBuHbI CBEPNEHNs 1 yrna pesa.

- [lpoBepsitTe 3aroTOBKy Ha HanMuMe WHOPOAHbIX
Ten. He ceepnute metannnyeckue 4actu, Hamp.,
rBO3AM.

YkazaHusi NO TEXHUYECKOMY OGCNyXMBaHUIO K
TEKyLWeMy PeMOHTY:

- PerynﬂpHaﬂ O4YUCTKa MallUWUHbI (VI npexane BcCero

PErynsiTOpoB M HanpaBnsloWmMX)  SABNSETCS
BaXXHbIM MoKa3atenem HageXHOoCTu.

- Paspeluaetcs MCMOMb30BaHMe TONbKO
OpUrMHaNbHbIX 3anacHbIX yacreit n

npuHagnexHocteir dupmsl MAFELL. B npoTueHOM
Cnyyae  OCHOBaHWA  ANS  MpeTeHaud U
OTBETCTBEHHOCTM M3rOTOBUTENS HE CYLLEeCTBYET.

4  OcHaweHue / HacTpoiika

4.1 MMopgkntoyeHue K ceTu

Mepesq BBOOOM B  9KCMiyaTaumto  obpatute
BHUMaHMe, Y4TGB HanpsikeHune cetn
COOTBETCTBOBANO C  pabounMM  HarmpsikeHueM,

YKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM Tabnnyke.



4.2 Ortcoc onunok

Mpu nposeaeHun miobbix paboT, npuU  KOTOPbIX
obpasyetcas  Oonblioe  KOMWYECTBO  MbInK,
NOACOEAMHUTE MaLUMHY K MOAXOAALEMY BHELLHeMy
BbITSXKHOMY ~ yCTponcTBY.  CKOPOCTb  ABMXKEHWS
BO34yxa AOSMKHa COCTaBNATL He MeHee 20 m/c.

BHelwHWn anameTp oTcackiBatowlero natpybka 16
(puc. 3) coctaBnset 27 M.

4.3 BbIGop UHCTPYMeHTa

Mcnonb3yitte ykasaHHoe B . 8 CneuuanbHble
NPUHAZANEXHOCTU  CBEPNIO [N BbICBEPNMBAHMS
oTBepcTUit nog arobenu.

Ot TBepaocnnasHble cBepnia Obinu paspaboTaHbl

cneynansHo ans DDF 40 w npegHasHayeHbl ans
noboi ApeBechHbl.

4.4 opeBaiite
OnacHo
IMpy npoBeaeHuU Nobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 06CHYXVBaHMIO

BbIHMMaTb BUITKY COEAMHUTENBHOMO
LHypa.

OCHOBHbIM ycnosuem [Ana  XOpoLlero ceepneHus
ABNAOTCA XOPOLLO 3aTOYEHHbIE CBEpna.

CMeHa MHCTPYMeHTa OCYLLECTBNSIETCS B CrieayioLem
nopsiake:

e YcTaHoBuTE MOBOPOTHYO pydky 11 (Puc. 2) Ha
CMMBON CMeHbl WHCTPyMeHTa. Bbikntovatens 1
(puc. 1) Tenepb 6nokuposaH!

e CpBuHbTe  Onok  fBuraTens
chukcaLmm.

e  BpauwaiTe mawumHy (puc. 3).

e  Bpawante Tenepb 3amMeTHOE B MPOAONLHOM
OTBEPCTUM KpenneHue MHCTpymenTa 18 (puc. 3)
Mpy MOMOLLW OTBEPTKM C LUECTUrPAHHIKOM, TakK
yT0Obl BUHTBI 19 6bINO BWAHO B OTBEPCTUSX
NAUTbI OCHOBAHWA.

e OTKpyTUTE BWHT C MOMOLLBIO LUECTUrPAHHOTO
Kritova.

e  Bobitanute Bnepeg caepro 20.

. BcraBbTe HOBOE CBepno Ao ynopa B 3axuM
NMHCTPYMEHTA.

e [lpoBepbTe nocapky cBepna. 3aTsHWTE CHOBA
BWHTbI 19.

Bnepen [0

e  YCTaHOBMTE MOBOPOTHYK PY4Ky Ha rnyOuHy
ceepnenus 1 wnm ,2°. BHumaHne, MmawwuHa
aBTOMATW4ECKM BO3BpALLAETCA B MCXOAHOE
nonoxexue!

@

e YcraHoBuTe orpaHuyenue rny6uHel "1" 14 (Puc.
2) Ha rny6uny Lwkans 0.

e  YcTaHOBMTE MOBOPOTHYH PyyKy 11 Ha rnyOuHy
ceepneHus "1".

e CpeuHbTe Onok pgeuratens 17 Bnepen u
npoBepbTe, HaXOAWUTCA N OCTpUe WnKu pesel
cBepna (Mo xenaHuto!) POBHO MO OTHOLLEHMIO K
MOBEPXHOCTY npuneraHuns 21 (puc. 3).

e  [lpu HeobxoammocTu npokpyTUTe BWHT 13 10
ynopa 12 (puc. 2) npunaraemoil OTBEPTKON C
LIECTUTPAHHUKOM [0 COBMAZEHUs  HYNEBOro
MonoXeHUs. B COCTOSHUM NOCTaBKM HACTPOEHO
Ha pexylLee nessue caepnal

lMocne cMeHbl MHCTPYMEHTa
Heo6Xx0AMMO NPOBEPUTL U MK
Heo6Xx0AMMOCTH 3aHOBO
YCTaHOBWTb HYNEBOE MOSOKEHNE
rnyGuHbI CBEPNEHNS.

4.5 Hactpoiika OTKMAbIBaHUSA

OtkugHoi ynop 7 (puc. 1) MoxeTt
MrnaBHO perynupoBaTthCs B
auanasore ot 0° o 90°. C
MOMOLLbH0 TPEX (PUKCUPOBAHHBIX
COCTOSIHWI MOXHO BbICTPO
perynuposarb yron 22,5, 45° n
67,5°.

e OtBuHTMTE GapalLkoByto ranky 4 (puc. 1).
o [loBepHuTe OTKUAHOI ynop Ha Tpebyemblil yron.
e  3araHuTe 0bpaTHO GapalLKoBYIO ramky.

4.6 Hactpoika rny6uHbI CBepneHus

ny6uHa ceepneHus
BeccTyneHyaTo perynmpyetcs B
auanasore ot 0 4o 40 MM ¢ Wwarom
B 1 MM.

e  Haxmute cHavana Ha kHonky ,2“ 15 (puc. 2) u
COBWHbTE  OrpaHWyeHne rybuHsl ,2° Ha
GonbLuoii pasmep rnybuHsl (0T 2 10 40 Mm).



e  Haxmute notom Ha kHonky ,1“ 14 (puc. 2) u
CABWHbTE OrpaHMyeHue rnyouHbl ,1“ Ha Manbii
pa3mep rnybuHbl (0T 0 4o 38 Mm).

e YcTaHoBMTE MOBOPOTHYIO pyyky 11 (puc. 2) no
HeobxoaMMocTh Ha rny6uHy ceepnenns ,1° unu
22"

4.7 HacTtpoiika BbICOTbI OTKUAHOTO ynopa

PaccTosHue 1o ocu caepna
GeccTyneHyaTo perynupyetcsi B
AnanasoHe oT 6,5 10 60 mm.

e OtBuHTMTE BapalukoByto ranky 2 (puc. 1).

e YCTaHOBWTE YCTaHOBOYHLIM Komnecom 5 (puc. 1)
oTkugHoi ymop 7 (puc. 1) Ha Tpebyemoe
3HaueHMe LUKanbl.

e  3ataHuTe 0bpaTHO BapalLKOBYHO raiiky.

C nomoLybio BpaLLatoLLEerocs peBONbBEPHONO ynopa
3 MOXHO BbIGUpaTh W13 NATW 3afaHHbIX PACCTOSHUN:
6,5 MM, 8 MM, 9,5 MM, 11 MM, 12,5 MM, a TaKkxe
cBOBOSIHO HACTpanBaeMoe pacCTOSHME.

[nsa atoro otBepTkoit ¢ wecturpaHHukom SW 2,5
BpallaiTe YCTaHOBOYHbIA BWHT B PEBOMbBEPHOM
ynope.

5 3Akcnnyarauyus

5.1 Bsogp B akcnnyataumio

[laHHyl0 VMHCTPYKUMIO MO 3KcnnyaTauuu cnepyet
[OBECTM [10 CBELEHNS BCEX NNL, KOTOPLIM MOPYYeHO
ynpaBrieHne MalinHon, npudem ocoboe BHUMaHue
cnegyer  obpatute  Ha  pasgen | [lpaBuna
BesonacHocTy",

5.2 BKnroueHue 1 BbIKNOYEHUE

e  Bknwuyenue: Haxmute Ha Bblkntoyatens 1
(puc. 1) BHM3 Jo chukcaLmm.

e  Bbiknouenue: Haxmute Bbikntovatens (1).

Bobikniovatens  nepenger B MONOXeHWe
BbIKMIOYEHO.

Bbikntovatens 3abnok1poBaH B
MONOXEHUN CMEHBI MHCTPyMeHTal
lMpoBepbTE HACTPOMKY MOBOPOTHOM
py4ku 11 (puc. 2)!

5.3 Csepnenue

e  3akpenuTe 3aroToBKy MMM 3alMUTUTE ee OT
CMeLLEHvS.

e Bkniounte mMawwmHy (cm. rmasy 5.2).

e [lpn HeobXxoaMMOCTM MPUMOXUTE MALLMHY K
MOBEPXHOCTU MpUMeraHns NNTbl OCHOBaHMA 6
Unm oTkMAHoro ynopa 7 (puc. 1).

. [punoxute MalwHy, WCNOMb3ys OAWH W3
ONMWCaHHbIX BbILIE METOAOB, K BHELLUHEN KpOMKe
3aroToBKW.

e Pacnonoxwre BTOpYIO PyKy B NPeayCMOTPEHHOM
ANs 3700 Bblemke y 7 unun 24 (puc. 1 unn 4).

e  [lepemectute 6ok fBuratens Hag 3axsatom 9
(puc. 1) nnm BeicTynom 10 Ha KoHLe fBuraTens
[0 ynopa.

e  brok gBuratens aBTomaT4ecku BO3BpaLLaeTcs
B UCXOAHOE NONOXeHue. Buikniounte MaLumHy.

5.4 CsepneHue ¢ ynopHbim wrudptom (puc. 16)

Mnuta  ocHoBahms 6 (puc. 1) wumeeT  [fBa
NOANPYXWHEHHBIX  YNOpHbIX  WTudTa 8. Ytobbl
OTBEPCTUS  pacrionaranicb Ha  (PUKCUpPOBaHHOM
paccTosiHuM 15,5 MM OT HapyXHOro Kpasi 3aroToBKM.
MaLumHy MOXHO ynepeTb cresa 1 cnpasa.

5.5 CBepneHue ¢ npuneraHnem K OOKOBbIM
noBepxHocTaAM (puc. 17)

Mnuta  ocHoBawus 6 (puc. 1)
MoBepXHOCTM npunerabms 6a (puc. 1). Ytobbl
OTBEPCTUS  pacrionaranicb Ha  (PUKCHPOBaHHOM
pacctosHun 49 MM OT MOBEPXHOCTM MpUneraHus.
MaluvHy MOXHO ynepeTb crieBa 1 cnpasa.

nMeet nse

5.6 CsepneHnue
OCHOBaHus

Y nnuTbl ocHoBaHnsa 6 (puc. 1) nmeetcs oTMeTKa
BEpXHeW, NepeaHei U HWXKHEN CTOPOHbI ANS LieHTpa
MallMHbl, LieHTpa CBEpna W BHYTPEHHE:A CTOPOHbI
YMOPHOrO WTUTa UK AONONHUTENbLHBIX ynopos N
BHelLHMe OTMETKM TOMbKO Ha nepefHen U BEpXHen
CTOPOHE  COOTBETCTBYIOT ~ KPOMKE  MpuneraHus
pononHuTensHoro ynopa "M" (cm. rnasy 5.9). MeTku
crneBa v cnpasa Ha DoKoBbIX MOBEPXHOCTSX 6a (puc.
1) COOTBETCTBYIOT CepeaHam CBeprl.

no pasMeTke Ha nnurte



5.7 CBeprieHue no pasmeTKe Ha OTKUOHOM yrope

OtkugHon ynop 7 (puc. 1) WMeeT Tpu METKW.
CpeaHue MeTki COOTBETCTBYIOT CEPEANHE MaLUWHbI.
MeTku cnesa 1 cnpaBa COOTBETCTBYIOT CepeauHam
cBep.

5.8 CeepneHue
ynopom
Ecnn npu  BepTukanbHOM cBepneHun  (puc. 4)
yNepeTsea OTKUAHBIM YMOpoM 7, [ANsi HaAEXHOW
onopbl  Bcerda  HeobXOAMMO  MPMBMHYMBATH
JOMOMNHUTENbBHYI0 Haknagky ZA 22 (puc. 4) BuHTamMu
C HaKaTKoW 23 K HWXHEei CTOPOHE NAWTbI OCHOBAHMS.
[MpvxmuTe cBOOOAHONA PYKOW OCHOBAHMEM DPYKOSITKM

24 pononHuTenbHyIo Haknaaky ZA k 3aroToBke.

BepTUKaNIbHO €  OTKUAHbIM

5.9 CaepneHue BepPTMKanbHO c
¢MKCUPOBaHHbIM paccTosHUeM 9,5 MM

[Mpukpenute JOMOMHUTENbHYIO Haknagky ZA 22 B
COOTBETCTBUM C puUC. 5 (OCHOBaHWe pyKOATKM 24
HanpaBneHo BHM3!) C BWHTAMM C HakaTkol 23 K
HWXHE CTOpPOHE MAUTLI OCHOBaHWs. BoicTynatoLyio
Ha 10 MM Hag ypoBHeEM CBepria AOMOMHUTENbHYIO
Haknagky ZA Temepb MOXHO WCMONMb30BaTh B
KayecTBe OrpaHUYMTENbHON KPOMKM C PacCTOsSHUEM
40 kpas 9,5 mm. HactpoeHHblii Ha 0° NOBOPOTHbIN
ynop 7 obecneynBaeT HagexHyLo onopy.

5.10 CBeprneHue ¢ KOMNNEKTOM AONOJTHUTENbHBIX

ynopoB ZAG (puc. 18-25)
[JononnuTentHble ynopbl 25 (puc. 6) 13 komnnekta
ZAG BCTaBNATCS C PasnnyHbIMW PACcCTOSHUAMMN [0
kpas B MOBepXHOCTM npunerauvs 21 (puc. 6), B
HWKHEA CTOPOHE MNWTbI OCHOBaHust 6 (puc. 6) u
MOBEPXHOCTW MpWUNEeraHs MOBOPOTHOrO ynopa 7
(puc. 6).

Pa3nuyHble paccTosHus OT kpas
CM. Ha CXEMaTUYECKNX
n3obpaxeHusx Ha cTp. 6.

5.11 CBepnenue ¢ UHAUKATOPOM nonoxeHus PAZ
no pasmeTke (CBepreHWe NpPOAOMNbHbIX
KOHCTPYKTUBHBLIX 3MEMEHTOB, Hanpumep,
cBeprneHue pambl)

PaccrosHue fo ocu ceepna
GeccTyneHyaTo perynupyetcsi B
AnanasoHe o1 19 go 60 mwm.

e OtBuHTMTE BapaLukoByto ranky 2 (puc. 1).

e YCTaHOBUTE YCTAHOBOYHLIM Korecom 5 (puc. 1)
OTKMAHO ynop 7 (puc. 1) 4O KOHL@ BBEPX.

e  3akpenute uHAMKaTOp nonoxeHus PAZ 26
(puc. 7) Ha CTOMKN HAaNPaBASHOLYNX BbICOTHI.

e COBMHbTE  MHOMKATODP  TMOMOXEHMS B
HanpaBmneH MOBOPOTHOTO YNopa 7, MoKa OH He
3ahvKCHpyeTCs Ha NOBOPOTHOM Yrope.

e YCTaHOBMTE YCTAHOBOYHLIM Konecom 5 (puc. 1)
oTkugHoin ynop 7 (puc. 1) Ha Tpebyemoe
3Ha4eHue LKarbl.

e  3arsHuTe obpaTHO BapallKkoByto raiky 2.

e PaccrosHne uHgukatopa nonoxerus PAZ «
LieHTpy 0TBEpPCTUS COOTBETCTBYET
HAaCTPOEHHOMY ~ PacCTOSHUID  MOBEPXHOCTM
npuneraHusi NOBOPOTHOrO yropa 7 (puc. 8).

e  lcnonb3yite pononHuTenbHbn ynop N* Ha
MOBOPOTHOM ynope NS BblpaBHWUBAHUA MOf
MpAMbIM ~ YIMOM K MPOJOMbHOM  KPOMKE
3aroToBKM.

5.12 CBepneHue ¢ KOMNNEKTOM GOKOBbLIX YNOpoOB
SA 320

5.121 BokoBoi ynop AnA GonblWOro 3agaHus
paccTosHus M ponycka (o6paboTka
Kopnyca 3anoanmuuo)

PaccTosiHue o kpas perynupyeTcs
B AnanasoHe ot 105 go 320 mm ¢
Larom 5 MM K cepeayvHe caepra.

Bokosoit ynop 27 (puc. 9 + 10) MOXHO nonepemeHHo
BCTaBNSATb B NNUTY OCHOBaHWs 6 (puc. 1) B ntobble 2
MOMNOXEHMS.

Monoxenne 1 MoHTupoBath GokoBoit ynop 27 B
€00TBETCTBUN C puC. 9. MOANPYKUHEHHBIA YNIOPHBIN
wtnpt 30 B ckobe 28 pacmonoxeH B TakOM e
HanpaBneHWu, Kak YMopHbIA  WTUT B nauTe
OCHOBaHMS.



MonoxeHne 2 MoHTupoBaTh GokoBOM ynop 27 B
cooTeTcTBAN C puc. 10. MoanpyXMHEHHbIA YNOPHbIA
wtnpt 30 B ckobe 28 HanpaBneH BHW3 Hapg
MOBEPXHOCTbIO NPUMNEraHns NNUTbI OCHOBAHWS.

[posepbTe nocne ycraHoskn Bokosoro  ynopa
nonHoTy coukcaumu cpukcatopa 31 (puc. 9).
AkTuBMpoBas npwkum 29 (puc. 9), MOKHO HacTpoUTb
ckoby 28 Ha HeoDxoaMMOe paccTosHME OT Kpast UIi
CMeLLEeHNs.

5.12.2 BokoBoi ynop Ans paccTosHUA OT Kpas ¢
nnNaBHOM TOYHOW HACTPOIKoW (06paboTka
CMeLLeHHOro Kopnyca)

PauyoHanbHo, Tonbko ecnin ckoba
32 HacTpoeHa Ha HaumeHbLLee
pacctosHue 105 mm!

e  Haxmute 3axum 29 (puc. 9) U MOMHOCTbIO
CHUMMTE CcKoby 28 C ONOPHON LMHBI.

e CpBuHbte  ckoby 32  (pmc. 11) ¢
MOHTMPOBAHHBIM HWXHAM 3aXBaTHbIM YMOPOM
34 Ha OMOpHYW LWWHY U HacTpoiTe

HaumeHbLuee paccTosiHue 105 Mm.

e MoHTupyiTe HWXHWA 3axBaTHbI ynop 34 [ns
aTor0 cobniopante CUMBOMbI  Ha  HUXHEM
3aXBaTHOM  ymope.  YCTaHOBWUTE  HWKHUIA
3aXBaTHbIN YNOp U COBMHBTE A0 yrnopa Hasap.
3akpoitte pbivar 37 (puc. 11).

e  OtkpyTuTe raiky ¢ Byptukom 36 Ha HECKOMbKO
060poToB.

e HacTponte BMHT ¢ Hakatkon 35 Ha
Heobxoaumoe paccTosiHue. Mepemelyerme +/- 5
MM B 3aBMCMMOCTM OT YNOPHOTO WTndTa 8 (puc.
11). Kaxgas wuepra wkanel 0,1 wmm
nepemeLLeHus.

e 3araHuTe 06paTHO raiky ¢ BypTukom 36.

5.12.3 BokoBoW ynop Ans BbINONHEHUA PSAOB
OTBEpPCTMIA

PauuoHanbHa Tonbko HacTpoiika
Ha 320 mm!

(10-kpaTHOe paccTosHue cBepna
32 Mm)

Takum 06pa3om MOXHO n3bexarb
CRMLWKOM BOMbLLIOMO OTKMOHEHMS
Fonycka npy NPOLoMKaroLLEMCS!
cmeLeHum!

e  Wcnonbayitte ckoby 32 (puc. 12) 6e3 HKHero
3axsartHoro ynopa 34 (puc. 11).

o  [leMOHTUpYITE HWKHWA 3axBaTHbIA ynop 34
[nsa atoro cobniogaiite CUMBOMbI Ha HWXKHEM
3axBaTHoM ynope. Packpoiite pbiyar 37 (puc.
11). CABUHbTE HXKHWIA 3aXBaTHbI YNOp Bnepes
W CHUMUTE.

e  MonTtupyitTe pononHuTensHbin ynop K 38
(puc. 12) n3 komnnekta ZAG Ha ckoby 32.

e Haxmute Ha 3axum 33 (puc. 12) u yctaHosuTe
ckoby Ha 320 M.

o  [lpunoxwute AononHuTenbHbIn ynop K* 38 B
YK€ TOTOBOE OTBEPCTME U BbINONHUTE ApYrue
OTBEpPCTYS B pPAAY.

e 3arem ybepute GOKOBOW ynOp M3 MaLLMHbI.
MoHTupyiTe gononHuTensHbin ynop K* 38
HEMoCpeaCTBEHHO Ha  MAWTY  OCHOBAHWA.
lMpoceepnuTe  OTCYTCTBYIOWME  OTBEPCTUS
MexXdy  MpeaBapuTenbHO  BbIMOMHEHHbIMM
OTBEPCTUSIMM.

5.13 CeepneHue ¢ ynopom peiikun LA (puc. 24 +
25)

OnacHocTb

MoxHo pabotatb TonbKo ¢ 1
CBEPIIOM C Makc. @ 8,2 mm!
YBepute ¢ MaLLMHbI He
MCMOMb3yEeMbIii YCTAHOBOYHbIN
BUHT!

PaccTosHue csepna 4o ynopHoro
WwTudgpTa coctasnaeT 7,5 mm!

[Mpw HacTpoike rny6uHbI
CBEpIIEHNS y4uTbIBalTE, YTO OHA
yMeHbLuaeTcs Ha 15 MM 13-3a
ynopa peiku LA.




[nsa cBepneHns B y3kux peikax (ok. 14 — 48 mm) un
MarneHbkMX PacCTOSIHUA CBEPIEHUS WCMONb3yiTe
ynop peitku LA 39 (puc. 13).

e MoHTupyiiTe TONbKO 1 CBEPNO C MaKC. @ 8,2 MM.
(cm. rnasy 4.4)

e [lpwkmute cronop 42 (puc. 13) k ynopy peiiku u
BCTaBbTe ynop peitkn 39 (puc. 13) Ha nepeaHeit
CTOPOHE MAMUTbI OCHOBAHWS. YNOP PEiikn MOXHO
yCTaHaBmMBaTb ~ TOMbKO B MPaBUITbHOM
NOMOXeHUM K MOHTUpYyeMomy caepry!

e McnonbayiTe ANs BbIpaBHUBAHWUS NPAMOTO yrria
npy mpuneraHn K ynopHomy Wwtugty 40 (puc.
13) pononHuTensHbIi ynop "P" (puc. 25). Unm k
ynopHoMy WTUGTY 41 AONOMHUTENBHBLIA Yyrop
"0" (puc. 24) n3 komnnekta ZAG. BcrasbTe ero
B COOTBETCTBYIOLLEE KpernneHne MoBOPOTHOMO
ynopa.

5.14 CeepneHue ¢ aro6enLHOM peiikon

[ns pabot ¢ arobenem-kanubpom 43 (puc. 14 + 15)
CM. PyKOBOACTBO M0 3KcnnyaTauuu Arobens-kanubpa,
HOMep Ans 3akasa cM. B rnase 8 CneuuanbHble
NPUHALNEXHOCTH.

MMpu TOPU3OHTANbLHOM  CBepreHun  3ybupl
MOBOPOTHOrO ynopa 7 cornacHo puc. 14 npunaratb K
arbento-kanubpy.

Mpn  BepTMKANbHOM  CBEPNEHWW  MPUBMHTMTb
BOMONHUTENbBHYI0 Haknaaky ZA 22 (puc. 4) BuHTamu
C HakaTKoi 23 K HIKHE CTOPOHE NMUTbI OCHOBAHWS.

7 YctpaHeHue Henonapok
OnacHo

3aTem npunoxuTb 3y6Libl [ONONHUTENBHON HaKNaaKu
cornacHo puc. 15 k arobento-kanmopy.

6 TexHuyeckoe obcnyxuBaHue U
TEKYLINIA PEMOHT
OnacHo

[Mpu npoBeaeHUn Nobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 06CIyMBaHMIO
BbIHUMaTb BUIIKY COEAMHUTENBHOO
LWHypa.

KoHcTpykums MalLLUH MAFELL Tpebyet
MWUHUMarbHOTO TEXHUYECKOrO 0BCIyK1BaHMS.

Acnonb3yemble  LIAPUKOMOALLMMHAKM  CMa3aHbl  Ha
BeCb CpoK akcnnyatauuw. [locne AnuTensHom
JKCnnyaTauum Mbl pekoMeHgyeM nepefatb MalluHy
Ha TEXHWYEeCKMil OCMOTP aBTOPU3OBAHHOM UPMON
MAFELL mactepckoii no 06cnyxuBaHWIo KNUEHTOB.

[inst cMa3ku BCex TOYeK CMa3ku MCTONb3yiTe TONbKO
HaLlly crneumanbHylo KOHCUCTEHTHYI0 cmasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

6.1 XpaHenue

Ecnu mawmHa He 6yaeT ucnonb3oBaTbcs B TEYEHWe
ONWTENBHOTO  BPEMEHU, TO ee  Heobxoaumo
TILATENBHO OYUCTUTB. HeokpalueHHble
meTannmyeckme yactu obpaboTaite cpeacteom ans
3alUMThI OT PXKABYMHBI.

OnpegeneHxne NPUYMH CyLLECTBYHOLMX HEMOMAZO0K U UX YCTPaHEHe BCeraa
TPEBYHOT NOBLILLEHHOTO BHUMAHWS! M OCTOPOXHOCTH. [pefBapUTENbHO BbIHbTE
13 PO3eTKM BUNKY kabens nutaHus!

Hwke nepeuncneHbl Hanbonee YacTble HEMOMAAKMA U UX MPUYMHBI. [Py BO3HUKHOBEHWM APYTVX HEMOMNALoK
oOpalwaliTech k CBOeMy NOCTaBLUMKY UI HEMOCPEACTBEHHO B CEPBUCHYHO CrTyxDy komnaHum MAFELL.

Henonapgka MpununHa

YcTpaHenue

MalumHa He MOXET BKMHUUTLCS.

MosopotHas pyyka 11 (puc. 2)
CTOUT Ha ,CMeHa NHCTPYMEeHTa"

YCTaHOBMTb MOBOPOTHYK PYyKy Ha
rny6uHy ceepnenms 1 unn ,2°

B cetun OTCYTCTBYET HanpaxeHne

MpoBepbTe nofavy HanpsKeHusl.

HewcnpaseH ceTeBon
npesoxpaHuTenb

3ameHuTe npegoxpaHuTens.

/3HOLEHbI yronbHble LETKN.

[JlocTaBbTe MaLLKHY B MacTepCKyto
cepaucHom cnyx6bl MAFELL.




Henonapgka

MpununHa

YcTpaHeHue

MalumHa ocTaHaBnMBaEeTCs BO
BpemMA CBePneHns

OTKNtoYEHNE CETEBOIO NUTAHMS

MpoBepbTe NpenoxpaHuUTens CeTu
Ha BXOfle.

TpWXOrY Ha OTBEPCTUSIX

CNWLLIKOM HM3Kas CKOPOCTb
nogayu

YBennybTe CKOpPOCTb NoJauM.

Tynoe ceepno

3atounte unu 3ameHuTe cBepro

Bbibpoc onunok 3abut

Cnuwukom BnaxHas JpeBechHa.

[nutensHoe ceepnexue 6e3
oTcoca

MoaknounTe MaLLMHY K HapyXHOI
BbITSHKKE, Hanpumep, ManeHbKkomy
nblnecocy

8 CneuuanbHble NPUHAANEKHOCTU

Csepno ans BbicBepnuMBaHusa oteepcTuin nog Arbenm - HS-TIN @ 3 Mm
CBepno ans BbicBepnu1BaHNs 0TBepcTUi nog Atobenn - HM @ 5 mm
CBepno ans BbiCBepnMBaHNs 0TBepcTUi nog Atobenu - HM @ 6 mm
Csepno ans BbiCBEpNMBaHNS 0TBepCTMIA nog Arbenu - HM @ 6,1 mm
Csepno ans BbicBepn1BaHus 0TBepcTui nog Atobenm - HM @ 8 mm
Csepno ans BoiCBepnMBaHNs oTBepcTuin nog Arobenm - HM @ 8,1 mm
Csepno ans BbiCBEpNMBaHNs 0TBepCTMiA nog Arbenu - HM @ 8,2 mm
Csepno Aans BoicBepnv1BaHus 0TepcTuin nog Atobenn - HM @ 10 mm
Csepno ans BoicBepnu1BaHus 0TBepcTui nog Arobenu - HM @ 10,1 mm
Csepno ans BoicBepnu1BaHus 0TBepcTui nog Arobenu - HM @ 10,2 mm
Csepno ans BbiCBEpMBaHNS 0TBepPCTUI nog Atbenm - HM @ 12 mm
CBepno ans BbiCBepMBaHNS 0TBepCTUI nog Atbenu - HM @ 12,2 mm
Komnnexr BokoBbix ynopos SA 320

Ynop penku LA

[robenb-kanubp ¢ 3axumHbIM npucnocobneqvem, 800 Mm grvHa
Yonunutens arobens-kannbpa 1600 B komnnekTe, AnnHoi 1600 Mm
CrpybumHa ¢ ynopom (ans paboT ¢ yanuHeHuem ftobensi-kanubpa)
Crpy6bumHa (ans durkcaumy HanpaensLMX a 3ar0TOBKE)

[epeBsaHHbil  Atobenb
CTPOMTENbHBIA PbIHOK U T.0.

CM. crneuuannsvpoBaHHble

Ne ons 3akasa 090 083
Ne ans 3akasa 090 089
Ne ans 3akasa 090 096
Ne ons 3akasa 090 120
Ne ans 3akasa 090 097
Ne ans 3akasa 090 122
Ne ons 3akasa 090 123
Ne ons 3akasa 090 098
Ne ans 3akasa 090 124
Ne ans 3akasa 090 125
Ne ons 3akasa 090 099
Ne nns 3akasa 090 127
Ne ans 3akasa 206 490
Ne ans 3akasa 206 491
Ne ons 3akasa 203 980
Ne ons 3akasa 203 434
Ne ans 3akasa 093 280
Ne nns 3akasa 093 281

MarasuHbl,

9 lokomnoHeHTHOe M300paxeHWe N CMMCOK 3anacHbIX YacTen
COOTBETCTBYIOLLYIO MH(OPMALMIO MO 3an4acTsM CM. Ha Hallen AoMaluHen cTpanuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

Niniejszy symbol znajduje sie na wszystkich tych miejscach, w ktorych
podano wskazéwki dot. bezpieczenstwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociagnac za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.
@ Jezeli sig jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotow

znajdujacych sie w jego otoczeniu.

9 Niniejszy symbol oznacza wskazowki dla uzytkownikéw i inne uzyteczne
informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn o nr art. 918601, 918602, 918620, 918621, 918622, 918625

2.1 Dane dot. producenta

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49
(0)7423/812-218

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

Klasa ochrony II

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z zatacznikiem | dyrektywy

C € Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami
maszynowej

Tylko dla krajow UE
Nie wrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie
krajowym, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i podda¢
przyjaznej dla Srodowiska utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.
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2.3 Dane techniczne

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
zaktécaniami fal radiowych i telewizyjnych

Moc pobierana (obcigzenie normalne) 900 W

Prad przy obcigzeniu normalnym 39A 8,2A
Odstep wiertta 32mm

Gtebokos¢ wiercenia 0-40 mm

Zakres odchylenia 0-90°

Maksymalna $rednica narzedzia 12,2 mm

Minimalna $rednica narzedzia 3 mm

Otwér uchwytu narzedziowego 8 mm

Predko$¢ obrotowa biegu jatowego 8000 min-1

narzedzia

Srednica zewnetrznego krééca 29 mm

odsysajacego

Ciezar bez kabla sieciowego 2,8 kg

Wymiary (Sz x D x W) 145 x 300 x 164 mm

2.4 Emisje

Podane wartosci wskazujg na poziom emisji. Pomimo Ze istnieje zwigzek pomigdzy poziomem emisji i imisji,
nie mozna na tej podstawie wnioskowac, czy konieczne jest podjecie dodatkowych $rodkéw bezpieczenstwa.
Aktualne czynniki majace wptyw na pozom imisji, istniejacy na stanowisku pracy, obejmuja dtugos¢ ekspozycii,
charakterystyke pomieszczenia, inne Zrédta hatasu itd. oraz np. ilo§¢ maszyn i innych prac odbywajacych sie w
sgsiedztwie. Poza tym dopuszczalny poziom imisji moze sie réznic w zaleznosci od kraju. Pomimo tego
informacja ta jest przydatna dla uzytkownika maszyny, gdyz umozliwia lepsza ocene zagrozen i ryzyka.

241 Informacje dot. emisji hatasu
Warto$ci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 60745 wynosza;

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa=82dB (A)
Niepewno$¢ pomiaru Kea=3dB (A)
Poziom mocy akustycznej Lpa =93 dB (A)
Niepewno$¢ pomiaru Kpa =3 dB (A)

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego standardowego narzedzia.

2.4.2 Informacje dot. wibracji
Typowe drgania przekazywane na konczyny géme okreslane zgodnie z EN 62841 sg 3 m/s2.

25 Zakres dostawy 1 krociec odsysajacy

DDF 40 MidiMAX 1 wskaznik pozycji PAZ

Nr art. 918601, 918625 1 wkretak szesciokatny z uchwytem
2 wiertta do kolkéw ze stopu twardego @ 8 mm 1butelkaleju

1 opakowanie kotkow drewnianych o 8x30 mm (ok. 2 Maty przeciwposlizgowe

200 szt.) 1 skrzynka transportowa

1 podpora dodatkowa ZA 1 instrukcja obstugi

1 zderzak dodatkowy zestaw ZAG 1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa“
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DDF 40 MaxiMAX

Nrart. 918602, 918620, 918621, 918622

2 wiertta do kotkéw ze stopu twardego @ 6 mm
2 wiertta do kotkow ze stopu twardego @ 8 mm
dalszy zakres dostawy DDF 40 MaxiMAX:

1 opakowanie kotkéw drewnianych g 6x30 mm (ok.
350 szt.)

1 opakowanie kotkéw drewnianych g 8x30 mm (ok.
200 szt.)

1 podpora dodatkowa ZA

1 zderzak dodatkowy zestaw ZAG

1 kréciec odsysajacy

1 zderzak boczny zestaw SA 320

1 zderzak listwowy LA

1 wskaznik pozycji PAZ

1 wkretak szesciokatny z uchwytem
1 butelka kleju

1 dysza do kotkow @ 8 mm

2 maty przeciwposlizgowe

1 skrzynka transportowa

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa*

2.6 Urzadzenia zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo
Niniejsze urzadzenia sg konieczne
do bezpiecznej eksploatacji

maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odfaczac.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajacego:

elementy

- Blokada przetgcznika przy wymianie narzedzi

- Ochrona przed dotknigciem dla wiertet

- Wielkie powierzchnie powierzchnie przylegania
ptyty podstawowe;j i zderzaka wychylenia

- Uchwyty i zagtebienia uchwytéw

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

DuoDiibler przewidziano wytacznie do wiercenia
materiatbw  drewnianych  z  zastosowaniem
autoryzowanych przez nas wiertet o Srednicy miedzy
3mma 12,2 mm.
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Uzycie do innych celdw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent nie ponosi
odpowiedzialnodci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowaC maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzega¢ podanych przez  Mafell
warunkow eksploatacii, konserwacji i napraw.

2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo

Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisdw bezpieczenstwa istnieje
mozliwos¢ zaistnienia ryzyka
szczatkowego.

- Dotykanie wiertet w i poza plytq podstawowa.

- Dotykanie wiertet na tylnej stronie detalu przy
przewiercaniu.

- Ztamanie i wyrzucenie wiertet lub czeSci wiertet.
- Wyrzucanie widrow.

- Dotkniecie czeSci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowe;.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy diuzszej pracy
bez uzycia nausznikéw.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytéw drzewnych
przy dtuzszej pracy bez wyciagu.

3 Przepisy bezpieczenstwa
Niebezpieczenstwo

Zawsze nalezy przestrzegac
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!

Uwagi og6lne:

- Niniejsza maszyna nie moze byé obstugiwana
przez dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi
miodziez pracujgca w celach szkoleniowych pod
nadzorem fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowa¢ bez elementow
zabezpieczajacych ~ koniecznych  przy  danej
operacji ani nie mozna niczego zmienia¢ przy
maszynie, co mogtoby mie¢ ujemny wplyw na
bezpieczenstwo.



- Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wytgcznika ochronnego
pradowego.

- Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic.

- Unika¢ ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla
wokot maszyny.

Nastepujace elementy nie moga by¢ uzywane:

- Wiertta uszkodzone i 0 zmienionym ksztalcie.

- Wiertta stepione z powodu zbyt wielkiego
obcigzenia silnika.

- Wiertta, ktdre nie nadajq sie do pracy z predkoscig
obrotowa na biegu jatowym.

Przepisy dla

maszyny:

- Po zakoriczeniu wiercenia jednostka silnikowa
musi wréci¢ automatycznie do pozycji wyjsciowe;.
Wiertta znajdujg sie wtedy w catosci w ostonie
ochronnej. Jezeli tak nie jest, to nalezy maszyne
natychmiast wytaczy¢ i naprawic przed nastepnym
jej uzyciem.

bezpieczefistwa  specyficzne

Wskazowki  dot.  uzytkowania
wyposazenia ochronnego:

- Przy pracy zawsze nosic¢ nauszniki.
- Zawsze przy pracach nosic¢ okulary ochronne.

- Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chronigca
drogi oddechowe.

osobistego

Wskazowki dot. pracy:

- Nie zbliza¢ rak do obszaru wiercenia ani do
wiertta. Utozy¢ druga reke w przewidzianych do
tego zagtebieniach uchwytu przy 7 wzgl. 24 (rys. 1
wzgl. 4).

- Nie wktadac rak pod obrabiany przedmiot.

- Obrabianego przedmiotu nigdy nie trzyma¢ w rece

ani nad nogami. Zabezpieczy¢é obrabiany
przedmiot na stabilnej podstawie.
- Trzyma¢ urzadzenie tylko za izolowane

powierzchnie, gdy wykonywane sg prace, przy
ktorych narzedzie tnace mogtoby uderzyé w ukryte
przewody pradowe lub kable urzadzenia.

- Przed wierceniem nalezy dokreci¢ ustawienia
wysokosci i kata wiercenia.
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- Skontrolowa¢ detal pod katem wystepowania
obcych ciat. Nie wierci¢ w elementach metalowych,
jak np. gwozdziach.

Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:
- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujgcych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczenstwa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginainych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

4  Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Podtaczenie do sieci
Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie

sieciowe zgadza sie z napigciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Wyciag na wiory

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich ilosci kurzu nalezy podiaczy¢
do maszyny odpowiedni zewnetrzny  wyciag.
Predkos¢ powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20
m/sek.

Srednica zewnetrzna kroéca odsysajacego 16 (rys. 3)
wynosi 27 mm.

4.3 Wybor narzedzi

Stosowa¢ wiertta do kotkéw przedstawione w rozdz. 8
Wyposazenie specjaine.

Te wiertta ze stopu twardego zostaty zaprojektowane
specjalnie do DDF 40 i nadajg sie do wszystkich
rodzajow drewna.

4.4 Wymiana narzedzi
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.

Podstawowym warunkiem niezawodnego wiercenia
sq dobrze naostrzone wiertta.

W celu wymiany narzedzia nalezy postepowa¢ w
sposob nastepujacy:



e  Ustawi¢ pokretto 11 (rys. 2) na symbolu
wymiany narzedzi. Wiacznik 1 (rys. 1) jest teraz
zablokowany!

e Przesung¢ jednostke silnikowg do przodu, az
zaskoczy.

e Obroci¢ maszyne (rys. 3).

e Teraz przekreci¢ uchwyt narzedziowy 18 (rys. 3)
widoczny w otworze podiuznym przy uzyciu
wkretaka szeSciokatnego w taki sposdb, by
Sruby 19 byly widoczne w otworach piyty
podstawowej.

o Poluzowac $ruby wkretakiem szesciokatnym.
o Sciagna¢ wiertta 20 do przodu.

e  Przesung¢ nowe wiertta do oporu w uchwycie
narzedziowym.

e  Sprawdzi¢ osadzenie
dokreci¢ $ruby 19.

e  Ustawi¢ pokretto na gtebokos¢ otworu 1% lub
,2". Uwaga! Maszyna automatycznie wraca do
pozycji wyjsciowej!

e  Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci ,1° 14 (rys. 2)
na gtebokos¢ podziatki 0.
e  Ustawic pokretio 11 na gteboko$¢ otworu ,1°.

e  Przesung¢ jednostke silnikowg 17 do przodu i
sprawdzi¢, czy wierzchotek lub ostrze wiertta (w
zalezno$ci od zyczenia!) przylega réwno do
powierzchni przytozenia 21 (rys. 3).

o W razie potrzeby przekreci¢ Srube 13 przy
zderzaku 12 (rys. 2) za pomocg dotgczonego
wkretaka szesciokatnego, az sie bedzie
zgadza¢ pozycja zerowa. Przy dostawie jest ona
ustawiona na ostrze wiertfa!

wiertet.  Ponownie

Po wymianie narzedzia nalezy
sprawdzi¢ i ewent. ustawi¢ na
nowo pozycje zerowg gteboko$ci
wiercenia.

4.5 Ustawienie odchylen

9 Zderzak wychylenia 7 (rys. 1)

mozna ustawi¢ bezstopniowo w
zakresie od 0° do 90°. Trzy
pozycje zatrzaskowe umozliwiaja,
szybkie ustawienie kata na 22,5°,
45° 67,5° stopni.
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e  Poluzowaé nakretke skrzydetkowa 4 (rys. 1).

e Przechyli¢ zderzak wychylenia do Zzadanego
kata.

e Ponownie  dokrecic  nakretke  nakretke
skrzydetkowa.
4.6 Ustawienie gtebokosci wiercenia

Gteboko$¢ cigcia mozna nastawi¢
w zakresie od 0 - 40 mm w
stopniach po 1 mm.

o

o Najpierw nacisng¢ przycisk ,2“ 15 (rys. 2) i
przesunag¢ ogranicznik gtebokosci ,2“ na wielkim
gtebokosciomierzu (2 do 40 mm).

o Nastepnie nacisna¢ przycisk ,1“ 14 (rys. 2) i
przesuna¢ ogranicznik gtebokosci ,1* na matym
gtebokosciomierzu (0 do 38 mm).

o  Nastepnie ustawi¢ pokretto 11 (rys. 2) w razie
potrzeby na gtebokos¢ otworu ,1° lub ,2“.

4.7 Ustawianie wysokosci zderzaka wychylenia

Odstep mozna nastawic¢
bezstopniowo w przedziale od 6,5
do 60 mm w stosunku do osi
wiertfa.
e  Poluzowa¢ nakretke skrzydetkowa 2 (rys. 1).
e Przy uzyciu pokretta 5 (rys. 1) ustawi¢ zderzak
wychylenia 7 (rys. 1) na zadang warto$¢

podziatki.

e  Ponownie
skrzydetkowa,

dokreci¢  nakretke  nakretke

Za pomocg obrotowego zderzaka rewolwerowego 3
mozna wybra¢ pie¢ na stale ustawionych odstepow:
6,5 mm, 8 mm, 9,5 mm, 11 mm, 12,5 mm oraz odstep
ustawiany dowolnie.

W tym celu przekreci¢ wkretakiem sze$ciokgtnym SW
2,5 wkret w zderzaku rewolwerowym.

5 Praca

5.1 Rozruch urzadzenia

Z niniejszg instrukcjg, obstugi muszg sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktoérym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa“.



5.2 Wiaczanie i wylaczanie

e  Wigczanie: Przesung¢ do dotu wiacznik 1 (rys.
1) az do zakleszczenia.

o  Wylaczanie: Nacisng¢ wigcznik 1. Wigcznik
przeskakuje do pozyciji wytaczenia.

o

5.3 Wiercenie
e  Zapigt detal

Wiacznik jest zablokowany w
pozycji wymiany narzedzi!
Sprawdzi¢ ustawienie pokretta 11
(rys. 2)!

lub zabezpieczy¢ go przed

przesunigciem.
o Wigczy¢ maszyne (patrz rozdziat 5.2).
e W razie potrzeby utozy¢é maszyne na

powierzchni przylegania ptyty podstawowej 6
lub zderzaka wychylenia 7 (rys. 1).

e  Przylozy¢ maszyne do zewnetrznej krawedzi
detalu z zastosowaniem jednej z ponizej
opisanych metod.

e  Ulozy¢ drugg reke w przewidzianych do tego
zaglebieniach uchwytu przy 7 wzgl. 24 (rys. 1
wzgl. 4).

e Przesungé¢ jednostke silnikowg do oporu przez
garb uchwytu 9 (rys. 1) lub zgrubienie uchwytu
10 przy krancu silnika.

e Jednostka silnikowa wraca automatycznie do
ustawienia wyjsciowego. Wytaczy¢ maszyne.

5.4 Wiercenie przy uzyciu kotka oporowego (rys.
16)

Ptyta podstawowa 6 (rys. 1) posiada dwa sprezyste

kotki oporowe 8. W ten sposéb otwory ustawiane sg

na statg odlegto$¢ wynoszaca 15,5 mm wzgledem

zewnetrznej krawedzi detalu. Ogranicznik mozna

przytozy¢ do maszyny po lewej i po prawej stronie.

5.5 Wiercenie z przylozeniem do powierzchni
bocznych (rys. 17)

Plyta podstawowa 6 (rys. 1) posiada dwie
powierzchnie przytozenia 6a (rys. 1). W ten sposéb
otwory ustawiane sg na statg odlegtos¢ wynoszacq
49 mm wzgledem powierzchni  przytozenia.
Ogranicznik mozna przytozy¢ do maszyny po lewej i
po prawej stronie.
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5.6 Wiercenie trasowaniu

podstawowej

Plyta podstawowa 6 (rys. 1) posiada na gdrnej,
przedniej i dolnej stronie znaczniki Srodkéw maszyny
i otwordw oraz stron wewnetrznych  kotkéw
oporowych wzgl. zderzakéw dodatkowych ,N*.
Zewngtrzne znaczniki na przedniej i gornej stronie
odpowiadajg  krawedzi  przytozenia  zderzaka
dodatkowego ,M* (patrz rozdziat 5.9). Znaczniki po
lewej i po prawej stronie powierzchni bocznych 6a
(rys. 1) odpowiadajg kazdorazowo $rodkowi wiertta.

po na plycie

5.7 Wiercenie po trasowaniu
zderzaka wychylenia

Zderzak wychylenia 7 (rys. 1) posiada trzy
oznaczenia. Srodkowy znacznik odpowiada $rodkowi
maszyny. Oznaczenia po lewej i po prawej
odpowiadajg kazdorazowo $rodkowi wiertta.

przy uzyciu

5.8 Wiercenie pionowe przy uzyciu zderzaka
wychylenia

Gdy przy pionowym wierceniu (rys. 4) uzywany jest
zderzak wychylenia 7, nalezy dla bezpieczenstwa
zawsze przykreci¢ do dolnej strony plyty podstawowej
podpore dodatkowg ZA 22 (rys. 4) przy uzyciu $rub
radetkowanych 23. Wolng rekq docisngé do detalu
przez nasadke 24 podpore dodatkowa ZA.

5.9 Wiercenie pionowe ze stalym odstepem 9,5
mm

Zamocowa¢ podpore dodatkowa ZA 22 odpowiednio
do rys. 5 (nasadka 24 wskazuje ku dotowi!) przy
uzyciu $rub radetkowanych 23 do dolnej strony plyty
podstawowej. Podpore dodatkowg ZA wystajacg o 10
mm poza wiercong powierzchni¢ mozna teraz uzy¢
jako krawedz oporowa z odstepem od krawedzi rzedu
9,5 mm. Ustawiony na 0° zderzak wychylenia 7
zapewnia bezpieczne utozenie.

5.10 Wiercenie z dodatkowym zderzakiem zestaw
ZAG (rys. 18-25)

Zderzaki dodatkowe 25 (rys. 6) z zestawu ZAG
mozna wtozy¢ stosujac rézne odstepy od krawedzi 21
(rys. 6), na dolnej stronie ptyty podstawowej 6 (rys. 6)
i powierzchni przytozenia zderzaka wychylenia 7 (rys.
6).



Rézne odstepy od krawedzi, patrz
szkice na stronie 6.

5.11 Wiercenie wskaznikiem pozycji z
trasowaniem (wiercenie elementow
wzdtuznych np. wiercenie ramy)

Odstep mozna nastawi¢
bezstopniowo w przedziale od 19
do 60 mm w stosunku do osi
wiertta.

ze

e  Poluzowac nakretke skrzydetkowa 2 (rys. 1).

e  Zapomoca pokretta 5 (rys. 1) ustawi¢ zderzaka
wychylenia 7 (rys. 1) catkowicie ku gorze.

o  Dotaczy¢ wskaznik pozycji PAZ 26 (rys.7) do
cokotdw prowadnicy wysokosci.

e  Przesuna¢ wskaznik pozycji w kierunku
zderzaka wychylenia 7 az do jego zaskoczenia
przy zderzaku wychylenia.

e Przy uzyciu pokretta 5 (rys. 1) ustawi¢ zderzak
wychylenia 7 (rys. 1) na zadang warto$¢
podziatki.

e  Ponownie dokreci¢ nakretke skrzydetkowg 2.

o Odstep wskaznika pozycji PAZ od $rodka
otworu odpowiada ustawionemu odstepowi
powierzchni przylegania zderzaka wychylenia 7
(rys. 8).

e Uzy¢ zderzaka dodatkowego ,N* przy zderzaku
wychylenia do ustawienia pod katem prostym w
stosunku do krawedzi wzdtuznej detalu.

5.12 Wiercenie ze zderzakiem bocznym zestaw SA
320
5121 Zderzak boczny na wielkie odstepy od
krawedzi i przesuniecia (Scista obrébka
korpusu).

o

Zderzak boczny 27 (rys. 9 + 10) mozna wiozy¢ na
zmiang na plycie gtownej 6 (rys. 1) do 2 pozycji.

Pozycja 1: Zderzak boczny zamontowaé 27
odpowiednio do rys. 9. Sprezysty kotek oporowy 30 w

Odstep od krawedzi mozna
nastawi¢ w przedziale od 105 do
320 mm w stopniach po 5 mm w
stosunku do $rodka wiertta.
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suwaku 28 ustawiony jest w tym samym kierunku, jak
kotki oporowe w ptycie gtowne;.

Pozycja 2: Zderzak boczny zamontowat 27
odpowiednio do rys. 10. Sprezysty kotek oporowy 30
w suwaku 28 ustawiony jest ku dotowi ponad
powierzchnig przytozenia plyty gtéwnej.

Sprawdzi¢ po wiozeniu zderzaka bocznego, czy
zapadka 31 (rys. 9) zaskoczyta catkowicie.

Przez uzycie docisku 29 (rys. 9) mozna suwak 28
ustawi¢ na zadany odstep od krawedzi lub dosuwu.

5.12.2 Zderzak boczny na odstep od krawedzi z

plynna regulacja precyzyjng (przesunieta
obrdbka korpusu).

o

Uzy¢ docisku 29 (rys. 9) i catkowicie usung¢
suwak 28 z szyny zderzakowej.

Przesuna¢ suwak 32 (rys. 11) z zamontowanym
ogranicznikiem oddolnym 34 na najmniejszq
szyne zderzakowg, i ustawi¢ najmniejszy odstep
105 mm.

Montowanie ogranicznika oddolnego 34: Wzig¢
pod uwage symbole na ograniczniku oddolnym.
Natozy¢ ogranicznik oddolny i przesuna¢ do tytu
do oporu. Zasuna¢ dzwignie 37 (rys. 11).
Poluzowa¢ nakretke radetkowang 36 o kilka
obrotow.

Ustawi¢ $rube radetkowang 35 na Zzadany
odstep. Droga nastawu +/- 5 mm w odniesieniu
do kotka oporowego 8 (rys. 11). Kazda kreska
na podziatce wynosi 0,1 mm drogi nastawu.

e Ponownie dokreci¢ nakretke radetkowang 36.

Ma to sens tylko wtedy, gdy suwak
32 jest ustawiony na najmniejszy
odstep 105 mm!

5.12.3 Zderzak boczny do tworzenia szeregéw
otworow

o

Sensowne jest jedynie ustawienie
na 320 mm!

(10-krotny odstep wiertta 32 mm)
W ten sposob unika sie zbyt
wielkich odchylen toleranciji przy
statym dosuwaniu!




e  Zastosowa¢ suwak 32 (rys. bez

ogranicznika oddolnego 34 (rys. 11).

e Demontowanie ogranicznika oddolnego 34:
Wzigé pod uwage symbole na ograniczniku
oddolnym. Otworzy¢ dzwignie 37 (rys. 11).
Przesunag¢ ogranicznik oddolny do przodu i go
zdjaé.

e  ZamontowaC zderzak dodatkowy ,K* 38 (rys.
12) z zestawu ZAG na suwaku 32.

e Uzy¢ docisku 33 (rys. 12) i ustawi¢ suwak na
320 mm.

e  Przylozy¢ zderzak dodatkowy ,K* 38 do juz
istniejacego otworu i wykona¢ dalsze otwory w
szeregu.

o  Nastepnie usuna¢ zderzak boczny z maszyny.

12)

Zamontowa¢ zderzak dodatkowy K“ 38
bezposrednio do plyty gtdwnej. Wywierci¢
brakujgce ~ otwory  pomiedzy  uprzednio

wykonanymi otworami.

5.13 Wiercenie ze zderzakiem listwowym LA (rys.
24 + 25)
Niebezpieczenstwo
Mozna pracowac przy uzyciu 1
wiertta o $rednicy maks. ¢ 8,2 mm!
Usuna¢ z maszyny nieuzywany
wkret bez tba.

Odstep otworu od kotka oporowego
wynosi 7,5 mm!

Przy ustawianiu gteboko$ci otworu
zwrdci¢ uwage na to, ze ten sie
pomniejsza ze wzgledu na zderzak
listwowy LA 0 15 mm!

o

Do wiercenia waskich listw (ok. 14 — 48 mm) i przy
matych odstepach miedzy otworami stosowac
zderzak listwowy LA 39 (rys. 13).

e  Zamontowat tylko 1 sztuke wiertta o maks. @
8,2 mm. (patrz rozdziat 4.4)

e Scisna¢ zapadki 42 (rys. 13) przy zderzaku
listwowym i natozy¢ zderzak listwowy 39 (rys.
13) na przednig strone plyty gtéwnej. Zderzak
listwowy mozna naktada¢ tylko w odpowiedniej
pozycji w stosunku do zamontowanego wiertfa!

e Do ustawienia pod katem prostym przy
przyktadaniu kotka oporowego 40 (rys. 13) uzy¢
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zderzaka dodatkowego ,P* (rys. 25). Lub przy
kotku  oporowym 41  uzy¢  zderzaka
dodatkowego 0" (rys. 24) z zestawu ZAG.
Wiozy¢ je do odpowiednich elementow
ustalajacych zderzaka wychylenia.

5.14 Wiercenie ze schematem rozmieszczenia
otworéw

Do prac przy uzyciu schematu rozmieszczenia
otworéw 43 (rys. 14 + 15), patrz instrukcja obstugi
schematu rozmieszczenia otworéw, nr katalogowy
patrz rozdziat 8 Wyposazenie specjaine.

Przy wierceniu poziomym przytozy¢ uzebienie
zderzaka wychylenia 7 zgodnie z rys. 14 do
schematu rozmieszczenia otworow.

Przy wierceniu pionowym przykreci¢ podpore
dodatkowg ZA 22 (rys. 4) wraz ze S$rubami
radetkowanymi 23 do dolnej strony piyty
podstawowej. Nastepnie przytozy¢ uzebienie podpory

dodatkowej zgodnie z rys. 15 do schematu
rozmieszczenia otworow.
6 Konserwacja i utrzymanie
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé

wtyczke z gniazdka.
Maszyny MAFELL sq urzgdzeniami
niskoobstugowymi.

Stosowane tozyska sa nasmarowane na caly okres
zywotnosci. Po diuzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywac
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

6.1 Przechowywanie

Gdy maszyna nie bedzie uzywana przez diuzszy
czas, nalezy ja pieczotowicie wyczyscic. Odkryte
czeSci  metalowe nalezy spryska¢  $rodkiem
antykorozyjnym.



7 Usuwanie usterek

Niebezpieczenstwo
Okreslenie przyczyn istniejacych usterek i ich usuniecie zawsze wymaga
zwiekszonej czujnosci i ostroznosci. Przedtem nalezy wyja¢ wtyczke z

gniazdkal!

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwrdci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczy¢ maszyny

Pokretto 11 (rys. 2) ustawione jest
na opcje ,Wymiana narzedzia*

Ustawi¢ pokretto na glteboko$¢
wiercenia ,1*lub ,2

Brak napigcia sieciowego

Skontrolowac¢ zasilanie

Uszkodzony bezpiecznik sieciowy

Wymieni¢ bezpiecznik

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

Maszyna zatrzymuije sie w trakcie
wiercenia

Awaria sieci

Skontrolowa¢ zabezpieczenia
sieciowe

Nadpalenia przy otworach

Zbyt niska predko$¢ posuwu

Zwiekszy¢ predko$é posuwu

Tepe wiertto

Naostrzy¢ wiertto lub wymieni¢

Zapchany wyrzut wioréw

Zbyt mokre drewno

Diugo trwajace wiercenie bez
wyciagu

Podtgczy¢ maszyne do
zewnetrznego wyciagu, np. do
matego odpylacza
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8 Wyposazenie specjalne

9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych

Wiertlo do kotkow - HS-TiIN @ 3 mm
Wiertto do kotkéw - HM @ 5 mm
Wiertto do kotkéw - HM @ 6 mm
Wiertto do kotkow - HM @ 6,1 mm
Wiertto do kotkéw - HM @ 8 mm
Wiertto do kotkow - HM @ 8,1 mm
Wiertto do kotkow - HM @ 8,2 mm
Wiertto do kotkéw - HM @ 10 mm
Wiertto do kotkow - HM @ 10,1 mm
Wiertto do kotkéw - HM @ 10,2 mm
Wiertto do kotkéw - HM @ 12 mm
Wiertto do kotkéw - HM @ 12,2 mm
Zderzak boczny zestaw SA 320
Zderzak listwowy LA

Schemat rozmieszczenia kotkéw z elementem mocujacym o diug. 800
mm

Przedtuzenie schematu rozmieszczenia otworédw pod kotki 1600 kpl.,
dhug. 1600 mm

Scisk ze zderzakiem
rozmieszczenia kotkow)

(do prac przy przedtuzeniu schematu

Scisk (do zamocowania szyn przy detalu)
Kotki drewniane, patrz handel branzowy, market budowlany itd.

Nr katalogowy 090 083
Nr katalogowy 090 089
Nr katalogowy 090 096
Nr katalogowy 090 120
Nr katalogowy 090 097
Nr katalogowy 090 122
Nr katalogowy 090 123
Nr katalogowy 090 098
Nr katalogowy 090 124
Nr katalogowy 090 125
Nr katalogowy 090 099
Nr katalogowy 090 127
Nr katalogowy 206 490
Nr katalogowy 206 491
Nr katalogowy 203 980

Nr katalogowy 203 434
Nr katalogowy 093 280

Nr katalogowy 093 281

Informacje nt. czesci zamiennych podane sa na naszej stronie internetowe;j: www.mafell.com
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Bezpelnostni ZafiZeni ........c.covieircrree s 44
Uzivani vyrobku v souladu s Jeh0 UFCENTM.........cuieririircrcnicce e 44
ZBYIKOVA MIZIKA ...ttt 44
Bezpelnostni POKYNY .....ccuceeecc e 44
VYDAVA [ NASTAVENT .......ocevciciciicte et 45
PHIPOJENT K SHi..voveeecie e 45
OdSAVANT PIlIN ...t 45
VOIDA NAFAAI ... 45
VYMENA NASIOJU ..ottt bbb 45
NASTAVENT VIKYVU ..ottt 46
Nastaveni hIOUDKY VITANT ..o 46
Nastaveni vySky vYKIOPNENO dOrazu ... 46
PrOVOZ ..ottt
Uvedeni do provozu

ZAPNUET @ VYPNULT ..o
VNI ettt
Vrtani s dorazovym KolKem (0B, 16) .......c.ocevveurierieininenceeeee e 47
Vrtani s pfilozenim na bo&ni plochy (0Br. 17).......coeurieirrereese s 47
Vrtani podle nakresu na zaKIAdOVE ESCE..........ccveueveiiiiieiciecccce s 47
Vrtani podle nakresu pres VYKIOPNY dOraz ...........coccvieurincienieenneeeeneee e 47
Vrtani svisle s vyKIopnym dOrazem ..........coeeunireiniieereeeeee e 47
Vrtani svisle s pevnym odstupem 9,5 MM.........covirnininene s 47
Vrtani s pfidavnym dorazem Set ZAG (0br. 18-25).......ccvvivirmrininninenserieseees 47
Vrtani s indikatorem polohy PAZ podle nakresu (vrtdni na podélnych
montaZnich dilech napf. vrtani do ramMu) ..o
Vrtani s boCnim dorazem Set SA 320 ........c.oiriniirece e
Vrtani s liStovym dorazem LA (0br. 24 + 25) ........cooviriininiininercsesces s
Vrtani s METKOU NA KOITKY .......vriciicicec et
SEIVIS @ OPFAVY .....vuieeiseieeriee ettt ettt
USKIQANENT ..ot
OdSIran@ni ZAVAG .........ooeueericirirceree e
ZVIASHNT PHSIUSENSIVI....cvovcvceci e
Viykres rozloZenych Casti a seznam nahradnich dild
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1 Vysvétleni znacek

o

2 Udaje o vyrobku

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpecnost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.

Pokud ji nebude zabranéno, miize to poskodit vyrobek nebo prfedméty v jeho
okoli.

Tento symbol oznacuje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

ke strojim s pol. ¢islem 918601, 918602, 918620, 918621, 918622, 918625

2.1 Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Charakteristika stroje

VSechny udaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

C

/M

O

Tfida ochrany Il

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpe€nostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronaradi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elekirickych a elektronickych
pristrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka nafadi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostiedi.

Prectéte si provozni navod, aby bylo zmiméno riziko zranéni.
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2.3 Technické udaje

Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové
a TV vysilani

Pfikon (normélni zatizeni)

Proud pfi normélnim zatiZeni
Vzdélenost vrtakl

Hloubka vyvrtu

Oblast vykyvu

Maximalni primér nastroje

Minimalni primér nastroje

Vyvrt pro Uchyt néstroje

Otacky nastroje pfi chodu na prazdno
Vnéj8i primér odsavaciho hrdla
Hmotnost bez sitového kabelu
Rozméry (§x d x v)

2.4 Emise

230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz

900 W

39A 82A
32 mm

0-40 mm

0-90°

12,2 mm

3mm

8 mm

8000 min-!

29 mm

2,8 kg

145 x 300 x 164 mm

Udavané hodnoty jsou emisni hladinou. Ackoli existuje souvislost mezi emisni a imisni hladinou, nemuize byt z
toho spolehlivé odvozeno, zda jsou nutna dodatecna bezpecnostni opatreni. Aktualni, existujici faktory, které
ovliviiuji existujici imisni hladinu na pracovisti zahmuji trvéni expozice, charakteristiku prostoru, dalSi zdroje
hluku apod., jako napfiklad pocet stroju a dal$i sousedni opracovavani. Kromé toho se mohou pfipustné imisni
hladiny liSit podle zemé. Pfesto je tato informace vhodna k tomu, aby umoznila uZivateli stroje lepSi odhad

nebezpedi a rizika.

241  Udaje o hlukovych emisich

Hodnoty hlukovych emisi zjiSténych podle EN 60745 Cini:

Hladina hluku

Nejistota

Hladina akustického vykonu
Nejistota

Lra=82dB (A)
Kra =3 dB (A)
Lwa=93dB (A)
Kwa =3 dB (A)

Méfeni hluku bylo provedeno za pouziti sériové dodavaného nastroje.

2.4.2  Udaje o vibraci

Typické kmitani ruky a paze zjisténé podle EN 62841 je 3 m/s2.

2.5 Rozsah dodavky

DDF 40 MidiMAX

Cis. polozky 918601, 918625

2 kolikovaci vrtaky z tvrdokovu @ 8 mm

1 Sestihranny klic s rukojeti
1 nadoba s klihem

2 protiskluzové podlozky

1 pfepravni box

1 baleni dfevéné koliky @ 8x30 mm (cca 200 ks.) 1 provozni navod

1 dodateéna podlozka ZA
1 pfidavny doraz Set ZAG
1 hrdlo odséavéni

1 ukazatel polohy PAZ

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

DDF 40 MaxiMAX
Cis. polozky 918602, 918620, 918621, 918622
2 kolikovaci vrtaky z tvrdokovu @ 6 mm
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2 kolikovaci vrtéky z tvrdokovu @ 8 mm

dalSi rozsah dodavky DDF 40 MaxiMAX:

1 baleni dfevéné koliky @ 6x30 mm (cca 350 ks.)
1 baleni dfevéné koliky @ 8x30 mm (cca 200 ks.)
1 dodate¢na podloZzka ZA

1 pfidavny doraz Set ZAG

1 hrdlo odsévéni

1 boéni doraz Set SA 320

1 listovy doraz LA

1 ukazatel polohy PAZ

1 Sestihranny Kli¢ s rukojeti

1 nadoba s klihem

1 kolikova tryska @ 8 mm

2 protiskluzové podlozky

1 pfepravni box

1 provozni navod

1 seSit ,Bezpecnostni pokyny*

2.6 Bezpecnostni zafizeni

Stroj je vybaven nasledujicimi

Nebezpeci

Tato zafizeni jsou doporu¢ovana
pouze pro bezpeény provoz stroje
a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkci.

bezpecnostnimi

zafizenimi:

Pojistka spinace pfi vyméné nastroje
Ochrana proti dotyku pro vrtaky

Velké ukladaci plochy z&kladni
vyklopného dorazu

Rukojeti a zapusténé uchyty

desky a

2.7 Uzivani vyrobku v souladu s jeho uréenim
Kolikova vrtatka Duo je uréena vyhradné k vrtani do
dfevénych materiald pfi pouzivani nami povolenych
vrtaku o priméru mezi 3 mma 12,2 mm.

Jiné pouziti nez vySe uvedené neni povoleno.
Viyrobce neruci za Skodu, ktera vyplyne z takového
jiného pouziti.

Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni, Udrzbové a servisni podminky,
které jsou pfedepsané firmou Mafell.

2.8 Zbytkova rizika

Nebezpedi

PFi pfiméfeném pouZiti a pres

dodrZeni bezpecnostnich

podminek hrozi stale zbytkova

rizika vyvolang Ucelem pouzivani.
Dotyk vrtakd uvnitf a vné zakladni desky.
Dotyk vrtak( na zadni strané obrobku pfi
provrtavani.
Zlomeni nebo vymrsténi vrtaku nebo jeho asti.
Vymrsténi pilin.
Nedotykejte se Casti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastréce.
Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chrénice sluchu.
Emise dfevénych pracht ohrozujicich zdravi pfi
déle trvajicim provozu bez odsavani.

3 Bezpeénostni pokyny

Nebezpedi

Dbejte stale nasledujicich
bezpecnostnich pokynl a platnych
bezpeénostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:
- Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou

vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odbornikd,
za Ucelem jejich vzdélavani.

Nikdy nepracuijte bez ochrannych prostfedkd, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
nemérite na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpeénost.

Pfi pouzivani stroje ve volném prostoru je
doporu¢ovano pouziti ochranného spinaCe proti
parazitnim proud(im.

PoSkozeny kabel nebo zastr¢ka musi byt ihned
vyménéna.

Zabrante ostrym lomim na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.



Nesmi byt pouzivano:

- PoSkozené vrtaky a vrtaky, jejichz tvar se zménil.

- Tupé vrtdky z ddvodu pfili§ velikého zatizeni
motoru.

- Vrtaky, které nejsou vhodné pro pocet otacek ve
volnobé&hu.

Specifické bezpeénostni pokyny pro stroj:

- Po vrténi se musi motorové jednotka automaticky
vratit do zakladni polohy. Vrtaky pak jsou
kompletné v ochranném krytu. Pokud k tomu
nedojde, musi byt stroj okamZzité vypnut a pfed
dalSim pouZitim opraven.

Pokyny pro pouziti osobnich
pomicek:

- Pfi praci vzdy pouzivejte ochranu sluchu.
- Pfi praci vzdy proto noste ochranné bryle.

- Pfi praci vzdy pouzivejte respirator.

ochrannych

Pokyny k provozu:

- Nepfiblizujte ruce do oblasti vrtani ani vrtaku.
Polozte vasi druhou ruku do pfisluSnych
zapusténych uchytd u 7 resp. 24 (obr. 1 resp. 4).

- Nesahejte pod obrobek.

- Nikdy nedrzte obrobek rukou nebo pfes nohu.
Zabezpette obrobku stabilni podlozku.

- Drzte piistroj pouze na izolovanych uchopovych
plochach, pokud provadite prace, u kterych by
mohla byt feznym nastrojem zasazena skryta
elektricka vedeni nebo vlastni kabel pfistroje.

- Pred vrtdnim dotdhnéte nastaveni vySky a uhlu
vrtani.

- Zkontrolujte, zda na obrabéném kusu nejsou cizi
predméty. Nevrtejte do kovovych dill, napf.
hfebikd.

Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné Cisténi stroje, pfedevSim nastavovacich
zafizeni a voditek, predstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze originalni nahradni
dily a pfislusenstvi MAFELL. Jinak nevznika nérok
na zaruku a zadné ruceni vyrobce.

4 Vybava/ nastaveni
4.1 Pfipojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém titku stroje.

4.2 Odsavani pilin

Pfi v8ech pracich, pfi kterych vznikd podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsavani prachu. Rychlost vzduchu musi Cinit
minimalné 20 m/s.

Vngj$i primér odsavaciho hrdla 16 (obr. 3) &ini 27
mm.

4.3 Volba naradi

Pouzivejte kolikovaci vrtaky uvedené v kap. 8
ZvIastni pfislusenstvi.

Tyto vrtaky z tvrdokovu byly vyvinuty specialné pro
DDF 40 a jsou vhodné pro vSechny druhy dfeva.

4.4 Vyména nastroji
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Zakladnim pfedpokladem pro bezproblémové vrtani
jsou dobfe nabrousené vrtaky.

Pri vyméné nastrojl postupujte nasledovné:

e  Prestavte otocny knoflik 11 (obr. 2) na symbol
pro zménu nastroje. Spina¢ 1 (obr.1) je nyni
zablokovany!

e  Posurite motorovou jednotku dopfedu tak, aby
zaklapla.

e  Otocte stroj (obr. 3).

e Nyni natoCte uchyt nastroje 18 (obr. 3), ktery je
patny v podélném  otvoru,  pomoci
Sestihranného kli¢e tak, aby bylo mozné vidét
Srouby 19 v otvorech zakladni desky.

e Uvolnéte Srouby pomoci Sestihranného klice.

e  Vytéhnéte vrtdk 20 smérem dopredu.



o Nové vrtaky posurte az na doraz do uchytu pro
nastroje.

e Zkontrolujte upevnéni vrtaki. Srouby 19 opét
dotahnéte.

e Nastavte otoény knoflik na hloubku vyvrtu ,1*
nebo ,2“. Pozor, stroj se vraci do zakladni
polohy automaticky!

Nastavte hloubkovy doraz ,1“ 14 (obr. 2) na
hodnotu 0 na stupnici hloubky.

e Nastavte otocny knoflik 11 na hloubku vyvrtu
o1

e  Posurite motorovou jednotku 17 smérem
dopfedu a zkontrolujte, zda stoji Spicka nebo
hrot vrtaku (dle pozadavku!) ve vyrovnané
poloze v{gi pikladaci plose 21 (obr. 3).

eV pfipadé potfeby otacejte Sroub 13 v dorazu 12
(obr. 2) pomoci pfilozeného Sestihranného klice
tak, aby byla sprdvnd nulova poloha. V
dodaném stavu je nastaven hrot vrtaku na tuto
polohu!

Po provedeni vymény nastrojl
musite znovu zkontrolovat nulovou
polohu hloubky vyvrtu a pfipadné
znovu nastavit.

4.5 Nastaveni vykyvu

Viyklapéci doraz 7 (obr. 1) je mozné

nastavit plynule od 0° do 90°. Tfi

zarazky umozniuji rychlé nastaveni
Uhlt 22,5°, 45° a 67,5°.

e Uvolnéte kfidlovou matku 4 (obr. 1).

¢  Vyklopte vyklopny doraz do pozadovaného Ghlu.

e Opét pevné utahnéte kfidlovou matku.

4.6 Nastaveni hloubky vrtani

9 Hloubku fezu je mozné nastavit v

rozmezi 0 - 40 mm ve stupnich po
1 mm.
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o Nejprve stisknéte tladitko ,2“ 15 (obr. 2) a
posurite hloubkovy doraz ,2“ na vétsi hodnotu
hloubky (2 az 40 mm).

e  Pak stisknéte tlaCitko ,1“ 14 (obr. 2) a posurite
hloubkovy doraz ,1“ na men$i hodnotu hloubky
(0 az 38 mm).

e Poté nastavte otoCny knoflik 11 (obr. 2) dle
potfeby na hloubku vyvrtu ,1“ nebo ,2“.

4.7 Nastaveni vySky vyklopného dorazu

Vzdalenost je mozné nastavit
plynule vici ose vrtaku v rozmezi
6,5 az 60 mm.
e Uvolnéte kfidlovou matku 2 (obr. 1).
e  Pomoci stavéciho kole¢ka 5 (obr. 1) nastavte

vyklopny doraz 7 (obr. 1) na pozadovanou
hodnotu na stupnici.

e Opét pevné utahnéte kfidlovou matku.

Pomoci oto¢ného revolverového dorazu 3 si mizete
zvolit mezi péti pevné stanovenymi vzdalenostmi:

6,5 mm, 8 mm, 9,5 mm, 11 mm, 12,5 mm, a jeden
volné nastavitelny odstup.

Piitom otaCejte z&vitovym kolik v revolverovém
dorazu pomoci Sestihranného klice SW 2,5.

5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim ndvodem musi byt seznameny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pfiCemz je
nutno pozomit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*.

5.2 Zapnuti a vypnuti

e  Zapnuti: Stisknéte spina 1 (obr.1) tak, aby
doslo k zajisténi v dolni poloze.

o  Vypnuti: Stisknéte spina¢ 1. Spina€ se pfepne
do polohy vypnuto.

o

Spinac je zajistén v poloze vyména
nastroje! Zkontrolujte nastaveni
oto¢ného knofliku 11 (obr. 2)!




5.3 Vrtani
e  Upnéte obrobek nebo jej zajistéte proti posunuti.
e  Zapnéte stroj (viz kapitolu 5.2).

o Ulozte stroj dle potfeby na ukladaci plochu
zakladni desky 6 nebo vyklopného dorazu 7
(obr. 1).

o  Pfisurite stroj k vngji hrané obrobku pomoci
jedné z popsanych metod.

e Polozte vaSi druhou ruku do pfislusnych
zapusténych Gchytd u 7 resp. 24 (obr. 1 resp.
4).

e  Posurite motorovou jednotku smérem dopfedu
az nadoraz uchopenim za madlo 9 (obr. 1) nebo
rukojet 10 na konci motoru.

e  Pozor, motorova jednotka se vraci do z&kladni
polohy automaticky. Vypnéte stroj.

5.4 Vrtani s dorazovym kolikem (obr. 16)

Zéakladni deska 6 (obr. 1) je vybavena dvéma
odpruZzenymi dorazovymi koliky 8. Tak jsou vytvofeny
vyvrty v neménné vzdalenosti 15,5 mm od vngjsi
hrany obrobku. Stroj mize vyuzit doraz vlevo a
vpravo.

5.5 Vrtani s prilozenim na bo¢ni plochy (obr. 17)

Zéakladni deska 6 (obr. 1) je vybavena dvéma
dorazovymi plochami 6a (obr. 1). Tak jsou nastaveny
odstupy vyvrti na neménnou vzdalenost 49 mm od
ukladaci plochy. Stroj mize vyuzit doraz vlevo a
vpravo.

5.6 Vrtani podle nakresu na zakladové desce
Zakladni deska 6 (obr. 1) je na horni, pfedni a dolni
strané oznacena znackami pro stfed stroje, vrtaku a
vnitfni strany dorazovych kolik( resp. dodate¢nych
dorazl ,N“. VnéjSi znacky pouze na pfedni a horni
strané odpovidaji ukladaci hrané dodatecného
dorazu ,M* (viz kapitolu 5.9). Znacky vlevo a vpravo
na bo¢nich plochach 6a (obr. 1) odpovidaji vzdy
stfedu vyvrtu.

5.7 Vrtani podle nakresu pies vyklopny doraz

Na vyklopném dorazu 7 (obr. 1) jsou tfi znacky.
Prostfedni znacka odpovida stfedu stroje. Znacky
vlevo a vpravo odpovidaji vzdy stfedu vyvrtu.
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5.8 Vrtani svisle s vyklopnym dorazem

Pokud pfirazite pfi svislém vrtani (obr. 4) pomoci
vyklopného dorazu 7, méli byste pro bezpetné
pfilozeni vzdy pfiSroubovat dodate¢nou podlozku ZA
22 (obr. 4) s ryhovanymi Srouby 23 na dolni strané
zakladni desky. Volnou rukou tisknéte dodateCnou
podlozku ZA v Uchytu 24 k obrobku.

5.9 Vrtani svisle s pevnym odstupem 9,5 mm

Upevnéte dodateCnou podlozku ZA 22 pfisluSnym
zplsobem dle obr. 5 (Uchyt 24 sméfuje dolli!) pomoci
ryhovanych Sroubl 23 k dolni strané zakladni desky.
Dodate¢na podlozka ZA pfesahujici 0 10 mm rovinu
fezani mize byt nyni pouZita jako dorazova hrana s
odstupe 9,5 mm od okraje. Vyklopny doraz 7
nastaveny na 0° zajistuje bezpecné pfilozeni.

5.10 Vrtani s pfidavnym dorazem Set ZAG (obr.
18-25)

Dodate¢né dorazy 25 (obr. 6) ze sady ZAG Ize do

ukladaci plochy 21 (obr. 6), do dolni strany zakladni

desky 6 (obr. 6) a do ukladaci plochy vyklopného

dorazu 7 (obr. 6) nasadit v riznych odstupech od

okraje.

Rdzné odstupy od okraje viz nacrty
na strané 6.

5.11 Vrtani s indikatorem polohy PAZ podle
nakresu (vrtani na podélnych montaznich
dilech napf. vrtani do ramu)

Vzdalenost je mozné nastavit

plynule v(ci ose vrtaku v rozmezi
19 az 60 mm.

e Uvolnéte kfidlovou matku 2 (obr. 1).

e  Pomoci stavéciho kolecka 5 (obr. 1) nastavte
vyklopny doraz 7 (obr. 1) zcela nahoru.

e Uchytte svorkou indikator polohy PAZ 26
(obr. 7) na sloupek vySkového voditka.

e  Posurite indikator polohy ve sméru vyklopného
dorazu 7, az dojde k jeho aretaci na vyklopném
dorazu.

e  Pomoci stavéciho kolecka 5 (obr. 1) nastavte
vyklopny doraz 7 (obr. 1) na pozadovanou
hodnotu na stupnici.



e  Opét pevné utahnéte kfidlovou matku 2.

e Odstup indikatoru polohy PAZ vii stfedu vyvrtu
odpovidad nastavené vzdalenosti Ulozné plochy
vyklopného dorazu 7 (obr. 8).

e  Pouzite pfidavny doraz ,N“ na vyklopném
dorazu pro pravouhlé vyrovnani viéi podéiné
hrané obrobku.

5.12 Vrtani s bocnim dorazem Set SA 320

5121 Bocni doraz pro velké odstupy od okraje
a dodatecné posunuti (vyrovnané
opracovani télesa)

o

Bocni doraz 27 (obr. 9 + 10) Ize zasunout stfidavé na
zakladni desku 6 (obr. 1) vzdy do 2 poloh.

Poloha 1: Provedte montaZz boéniho dorazu 27 dle
obr. 9. Odpruzeny dorazovy kolik 30 v koniku 28
sméfuje na stejnou stranu jako dorazové koliky v
zakladni desce.

Poloha 2: Provedte mont&Z boéniho dorazu 27 dle
obr. 10. Odpruzeny dorazovy kolik 30 v koniku 28
pfesahuje dole pfes uklddaci plochu v zakladni
desce.

Po nasazeni bo¢niho dorazu zkontrolujte, zda do3lo k
UpIné aretaci pojistného koliku 31 (obr. 9).
Stisknutim tlacitka 29 (obr. 9) Ize nastavit konik 28 na

pozadovany odstup od okraje nebo dodateéného
pfilozeni.

Odstup od okraje je mozné nastavit
v rozmezi 105 az 320 mm v krocich
po 5 mm vici stfedu vrtaku.

5.12.2 Boéni doraz pro odstup od okraje s
plynulym jemnym nastavenim (posunuté
opracovani télesa).

o

o  Stisknéte tlagitko 29 (obr. 9) a zcela odstrarite
konik 28 z dorazové listy.

e  Posurite konik 32 (obr. 11) s pfimontovanym
dolnim dorazem 34 na dorazovou listu a
nastavte nejmensi odstup 105 mm.

e Montdz dolniho dorazu 34: Dbejte pfitom na
symboly na dolnim dorazu. Nasadte dolni doraz

Je logické pouze tehdy, pokud je
konik 32 nastaven na nejmensi
odstup 105 mm!
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a posunte dozadu az nadoraz. Zavfit packu 37
(obr. 11).

e Povolte ryhovanou matici 36 o nékolik otacek.

o Nastavte Sroub s ryhovanou hlavou 35 na
pozadovanou vzdalenost. Nastavovaci draha +/-
5 mm ve vztahu k dorazovému koliku 8 (obr.
11). Dle znacky na stupnici nastavovaci
vzdalenost 0,1 mm.

e Opét pevné utahnéte ryhovanou matici 36.

5.12.3 Bocni doraz pro vyrobu dérovanych fad

o

e  Pouzijte konik 32 (obr. 12) bez dolniho dorazu
34 (obr. 11).

e  Provedte demontaZ dolniho dorazu 34. Dbejte
piitom na symboly na dolnim dorazu. Oteviit
packu 37 (obr. 11). Posurite dolni doraz smérem
dopfedu a vyjméte ho.

e Provedte montaz pfidavného dorazu K* 38
(obr. 12) ze sady ZAG na koniku 32.

e  Stisknéte tlagitko 33 (obr. 12) a nastavte konik
na 320 mm.

e Nasadte pfidavny doraz K* 38 do jiz
existujiciho vyvrtu a provedte dal$i vyvrty v fadé
otvord.

o Nésledné odstrafite boni doraz ze stroje.
Provedte montaZz pfidavného dorazu K“ 38
pfimo k zakladni desce. Vyvrtejte chybgjici
otvory mezi pfedem vytvofené vyvrty.

Logické je pouze nastaveni na 320
mm!

(10nasobny odstup vyvrtu 32 mm)
Tak zabranite velkym odchylkdm
od tolerance pfi kontinualnim
pfesazovani!

5.13 Vrtani s liStovym dorazem LA (obr. 24 + 25)
Nebezpeci
Je povoleno pracovat pouze s 1
vrtakem 0 max. @ 8,2 mm! Zavitovy
kolik, ktery nepouzijete, ze stroje
odstrarite!



Vzdalenost vrtaku od dorazového
koliku ¢ini 7,5 mm!

Pfi nastavovani hloubky vyvrtu
dbejte nato, Ze se zmensi kv(li
liStovému dorazu LA o0 15 mm!

o

K vrtani tenkych list (cca 14 — 48 mm) a malych
odstupl vyvrtd pouzivejte listovy doraz LA 39 (obr.
13).

e  Provedte montaz pouze 1 vrtdku o max. @
8,2 mm. (viz kapitolu 4.4)

e  Stisknéte pojistny kolik 42 (obr. 13) na liStovém
dorazu a nasadte liStovy doraz 39 (obr. 13) na
pfedni strané z&kladni desky. LiStovy doraz Ize
nasadit pouze ve spravné poloze V0éi
pfimontovanému vrtaku!

e  Pro pravouhlé vyrovnani pfilozeni na dorazovy
kolik 40 (obr. 13) pouZijte pfidavny doraz ,P*
(obr. 25). Nebo na dorazovém koliku 41
pfidavny doraz ,0“ (obr. 24) ze sady ZAG.
Nasadte je do pfislusnych Gchytl vyklopného
dorazu.

5.14 Vrtani s mérkou na koliky
Pro praci s mérkou na koliky 43 (obr. 14 + 15) viz
navod k obsluze mérky na hmozdinky obj. €. viz
kapitolu 8 Specialni pfislusenstvi.
7 Odstranéni zavad

Nebezpeci

Pi vodorovném vrtani pfilozte ozubeni vyklopného
dorazu 7 dle obr. 14 k mérce na koliky.
Pii svislém vrtani pfiSroubujte dodate¢nou podlozku
ZA 22 (obr.4) s ryhovanymi Srouby 23 na dolni strané
zakladni desky. Pak pfilozte ozubeni dodatecné
podlozky dle obr. 15 k mérce na koliky.

6 Servis a opravy
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezudrzbove.

Pouzitd loZiska jsou namazéna pro dobu své
Zivotnosti. Po deldi dobé provozu doporuCujeme
pfedat stroj autorizovanému zé&kaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro vSechna mazna mista pouzivejte pouze nas
specidlni tuk, obj. Cislo 049040 (baleni 1 kg).

6.1 Uskladnéni

Neni-li stroj delSi dobu pouzivan, je nutno ho peclivé
vycistit. NeoSetfené kovy postfikejte antikoroznim
prostfedkem.

Zjisténi pricin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé
vysoké pozornosti a obezfetnosti. Pfedtim vytahnéte zastréku!

Néasledné jsou uvedeny nej¢ast&ji poruchy a jejich pficiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaseho
obchodnika nebo pfimo na zékaznicky servis spole¢nosti MAFELL.

Zavada Pfic¢ina

Odstranéni

Stroj nelze zapnout

OtoCny knoflik 11 (obr. 2) je
nastaven na ,Vyména nastroju“

Nastavte oto¢ny knoflik na hloubku
vyvrtu ,1“ nebo ,2

Neni k dispozici sitové napéti

Provérfte pfipojku sitového napéti

Vadny sitovy jistic Vymérite jistic
Opotfebované uhlikové kontakty Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL
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Zavada

Pficina

Odstranéni

Stroj se béhem vrtani zastavi

Vlypadek sité

Zkontrolujte sitové predfazené
jistice

Spalené skvrny na vyvrtech

Rychlost posuvu vpfed je pfilis
mala

Zvyste rychlost posuvu

Tupy vrtak

Nabrousit nebo vyménit vrtak

Ucpany vyhoz hoblin

Drevo je pfilis vihké

Dlouhotrvajici vrtani bez odsavani

Napojte stroj na externi odsavani,
napf. odsavac prachu s jemnymi
Casticemi

8 Zvlastni prislusenstvi

9 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dilt

Kolikovaci vrtak -
Kolikovaci vrtak -
Kolikovaci vrtak -
Kolikovaci vrtak -
Kolikovaci vrtak -
Kolikovaci vrtak -
Kolikovaci vrtak -
Kolikovaci vrtak -
Kolikovaci vrtak -
Kolikovaci vrtak -
Kolikovaci vrtak -
Kolikovaci vrtak -

HS-TIN @ 3 mm

TK@5mm
TK@ 6 mm
TK@ 6,1 mm
TK @8 mm
TK@ 8,1 mm
TK @ 8,2 mm
TK@ 10 mm

TK@ 10,1 mm
TK@ 10,2 mm

TK@ 12 mm

TK@ 12,2 mm

Boéni doraz Set SA 320

LiStovy doraz LA

Posuvna mérka kolikli s upinacim zafizenim, délka 800 mm

Prodlouzeni posuvné mérky kolik 1600 kpl, délka 1600 mm

Sroubova svérka s dorazem (pro prace s prodlouzenim mérky na koliky.)

Sroubova svérka (pro upevnéni listy k obrobku)

Dfevéné koliky viz specializovany obchod, stavebniny atd.

Obj. & 090 083
Obj. & 090 089
Obj. & 090 096
Obj. & 090 120
Obj. & 090 097
Obj. & 090 122
Obj. & 090 123
Obj. & 090 098
Obj. & 090 124
Obj. & 090 125
Obj. & 090 099
Obj. & 090 127
Obj. & 206 490
Obj. &. 206 491
Obj. & 203 980
Obj. & 203 434
Obj. & 093 280
Obj. & 093 281

PfisluSné informace ohledné seznamd nahradnich dili najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo znakov

o

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaSo varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol ozna€uje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s &t. art. 918601, 918602, 918620, 918621, 918622, 918625

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49

(0)7423/812-218

2.2 Oznaka stroja

Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

C

/M

O

Razred zaScite |l

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede vamnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

Le za drzave EU
Elektrinega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektricna oprema posebej
zbirati in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.
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2.3 Tehniéni podatki

Univerzalni motor z za3¢ito pred radijskimi 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
in televizijskimi motnjami

Odvzemna mo¢ (normalna obremenitev) 900 W

Tok pri normalni obremenitvi 39A 8,2A
Razmik med svedri 32 mm

Globina vrtanja 0-40 mm

Obmocje zasuka 0-90°

Premer orodja maksimalno 12,2 mm

Premer orodja minimalno 3 mm

Odprtina za pritrditev orodja 8 mm

Stevilo vrtljajev praznega teka orodja 8000 min-1

Zunanji premer nastavka za odsesavanje 29 mm

TeZa brez omreznega kabla 2,8kg

Dimenzije (S x D x V) 145 x 300 x 164 mm
2.4 Emisije

Navedene vrednosti predstavljajo nivo emisij. Ceprav obstaja povezava med nivojem emisij in imisij, iz tega ni
mozno zanesljivo sklepati, ali so potrebni dodatni preventivni ukrepi. Aktualni faktorji, ki vplivajo na nivo imisijna
delovnem mestu, zajemajo trajanje izpostavljenosti, karakteristiko prostora, druge izvore hrupa, kot npr. Stevilo
strojev in drugi obdelovalni procesi v blizini. Razen tega se lahko dopusten nivo imisij po drzavah razlikuje.
Kljub temu je ta informacija koristna, saj uporabniku stroja omogoc¢a boljSo oceno nevarnosti in tveganja.

241 Podatki o emisiji hrupa
Po EN 60745 ugotovljene vrednosti emisije hrupa znasajo:

Nivo zvo¢nega tlaka Lea=82dB (A)
Negotovost Kea=3dB (A)
Raven zvo¢ne mo¢i Lpa =93 dB (A)
Negotovost Kea=3dB (A)

Merjenje hrupa je bilo opravljeno s serijsko sodobavljenim orodjem.

24.2 Podatki o vibracijah
V skladu z EN 62841 ugotovljeni tipicni tresljaji roke 3 m/s2.

2.5 Dobavni obseg 1 Sestrobi izvija¢ z rotajem

DDF 40 MidiMAX 1 steklenica z lepilom

St. art. 918601, 918625 2 protidrsni blazini

2 svedra za mozniéenje iz karbidne trdine @ 8 mm 1 transp9nni zaboj

1 paket lesenih moznikov @ 8x30 mm (pribl. 200 1 navodila za uporabo

kosov) 1 knjizica "Varnostni napotki"

1 dodatni nastavgk ZA DDF 40 MaxiMAX

1 komplet dodatnin prisionov ZAG &t art. 918602, 918620, 918621, 918622

1 nastavek za odsesavanje
1 pozicijski kazalnik PAZ

2 svedra za mozni¢enje iz karbidne trdine @ 6 mm
2 svedra za moznicenje iz karbidne trdine g 8 mm
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Dodatni dobavni obseg DDF 40 MaxiMAX:

1 paket lesenih moznikov @ 6x30 mm (pribl. 350
kosov)

1 paket lesenih moznikov @ 8x30 mm (pribl. 200
kosov)

1 dodatni nastavek ZA

1 komplet dodatnih prislonov ZAG
1 nastavek za odsesavanje

1 komplet stranskih prislonov SA 320
1 letveni prislon

1 pozicijski kazalnik PAZ

1 Sestrobi izvija€ z roajem

1 steklenica z lepilom

1 mozni¢na Soba @ 8 mm

2 protidrsni blazini

1 transportni zaboj

1 navodila za uporabo

1 knjizica "Varnostni napotki"

2.6 Varnostna oprema
Nevarnost

Sledece priprave so potrebne za
varno obratovanje stroja in jih ne
smete odstraniti 0z. onemogoditi.

Stroj je opremlien z naslednjimi  varmnostnimi

napravami:

- Zaklepno stikalo pri zamenjavi orodja
- Za$Cita pred dotikom za sveder

- Velike nalezne povrsine osnovne ploS¢e in
zasucnega prislona

- Rogaji in prijemne vdolbine

2.7 Namenska uporaba

Dvojna roéna mozni¢arka je predvidena izkljucno za
vrtanje lesenih materialov ob uporabi dovoljenih
svedrov s premerom med 3 mm in 12,2 mm.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugacne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
podijetje Mafell.

2.8 Preostalo tveganje
Nevarnost
Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolocil
ostaja preostalo tveganije, ki je
pogojeno z namenom uporabe.

- Dotik svedrov na osnovni ploS€i in izven nje.

- Dotik svedrov na hrbtni strani obdelovanca pri
prevrtanju.

- Prelom in izmet svedrov ali delov svedrov.

- lzmetavanje ostruzkov.

- Dotik napetostno prevodnih delov, ko je ohisje
odprto, omrezni vti€ pa ni izviecen.

- Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zascite za
sluh.

- Emisija zdravju nevarnega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez sesanja.

3 Varnostni napotki

Nevarnost

Vedno upostevaijte sledece
varnostne napotke in varnostna
dolocila, ki veljajo v drzavi uporabe!

Splosni napotki:

- Ofroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez za3Citne opreme, ki je
predpisana za doloCen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte ni¢esar, kar lahko
vpliva na varnost.

- Pri uporabi stroja na prostem priporo€amo uporabo
za8¢itnega stikala za okvarni tok.

- PoSkodovane kable ali vtiée morate
zamenijati.

- Preprecite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladi$¢enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.
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Prepovedana je uporaba:
- PoSkodovani in deformirani svedri.
- Topi svedri zaradi prevelike obremenitve motorja.

- Svedri, ki niso primerni za Stevilo vrtljajev svedra v
praznem teku.

Strojno specificni varnostni napotki:

- Po konfanem vrtanju se mora motorna enota
avtomatsko premakniti nazaj v osnovni poloZaj.
Svedri so tako popolnoma pod za€itnim
prekriiem. Ce se to ne izvede, morate stroj takoj
ustaviti in ga pred ponovno uporabo popraviti.

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:
- Pri delu vedno nosite zas€ito za sluh.

- Med delom nosite za$¢itna ocala.

- Pri delu vedno nosite za¢itno masko.

Napotki za obratovanje:

- Z rokami ne posegajte v obmogje vrtanja in se ne
dotikajte svedrov. S svojo drugo roko primite v za
to predvidene prijemne vdolbine pri 7 0z. 24 (sl. 1
0z. 4).

- Ne posegajte pod obdelovanec.

- Obdelovanca pri rezanju nikoli ne drzite v roki ali
preko noge. Obdelovanec poloZite na stabilno
podlago.

- Ce izvajate dela, pri katerih lahko rezalno orodje
zadene ob prikrite elekiricne vodnike ali ob lasten
omrezni kabel, napravo drzite le za izolirane
drZalne ploskve.

- Pred vrtanjem pritegnite nastavitve visine in kotov.

- Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
Ne vrtajte v kovinske dele, npr. Zeblje.

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:
- Pomemben varnostni faktor predstavlja redno

CiSCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

- Uporabljati smete le originaine MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

4.1 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

4.2 Sesanje ostruzkov

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli¢ina
prahu, morate stroj priklopiti na eksterno sesalno
napravo. Hitrost zraka mora znaSati najmanj 20 m/s.

Zunanji premer nastavka za odsesavanje 16 (sl. 3)
znasa 27 mm.

4.3 lzbira orodja

Uporabite svedre za mozniCenje, ki so navedeni v
pogl. 8 Poseben pribor.

Ti svedri iz karbidne trdine so razviti posebej za DDF
40 in so primerni za vse vrste lesa.

4.4 Zamenjava orodja
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.
Osnovni pogoj za brezhibno vrtanje so dobro izostreni
svedri.
Za zamenjavo orodja postopajte na slede¢ nacin:

e Vrtljivi gumb 11 (sl. 2) nastavite na simbol za
zamenjavo orodja. Vklopnik 1 (sl. 1) je zdaj
blokiran!

e  Motorno enoto potisnite naprej, da zaskogi.
e Stroj obrnite (sl. 3).

o Nosilec orodja 18 (sl. 3), ki je zdaj viden v
vzdolzni luknji, s pomogjo Sestrobega izvijaca
obmite tako, da so vidni vijaki 19 v odprtinah
osnovne plosce.

e S 3estrobim izvijatem popustite vijake.

e Svedre 20 snemite v smeri naprej.
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Nove svedre potisnite do omejevalnika v
prijemalo orodja.

Preverite nased svedrov. Vijake 19 znova
pritegnite.

Vrtljivi gumb nastavite na globino vrtanja ,1* ali
2" Pozor, stroj se avtomatsko premakne nazaj
v osnovni polozaj!

Po zamenjavi orodja morate
ponovno preveriti in po potrebi
nastaviti nicelno lego globine
vrtanja.

Globinski omejevalnik ,1“ 14 (sl. 2) nastavite na
globino lestvice 0.

Vrtljivi gumb 11 nastavit na globino vrtanja 1.
Motorno enoto 17 potisnite naprej in preverite,
ali konica oz. rezilo svedra (po zelji!) stoji ravno
na nalezno povrsino 21 (sl. 3).

Po potrebi s Sestrobim izvijatem obracajte vijak
13 na prislonu 12 (sl. 2), da naravnate nicelno

nastavitev. V dobavnem stanju je ta nastavljena
na rezilo svedral

Nastavitev zasuka

9 Zasucni prislon 7 (sl. 1) se lahko

zvezno nastavi v obmocju od 0° do

90°. Trije zaskocni poloZaji

omogocajo hitro nastavitev kotov
22,5°,45°in 67,5°.

Popustite krilno matico 4 (sl. 1).

Zasucni omejevalnik zasukajte na Zelen kot.

Ponovno pritegnite krilno matico.

Nastavitev globine vrtanja

korakih po 1 mm nastavite v
obmocju od 0 do 40 mm.

9 Globino globina vrtanja lahko v

Najprej pritisnite tipko ,2* 15 (sl. 2) in globinski
omejevalnik ,2“ potisnite na veliko globinsko
mero (2 do 40 mm).

Nato pritisnite tipko ,1“ 14 (sl. 2) in globinski
omejevalnik ,1* potisnite na majhno globinsko
mero (0 do 38 mm).

Vrtljivi gumb 11 (sl. 2) nato po potrebi nastavite
na globino vrtanja 1 ali ,2“

4.7 Nastavitev viSine zasuénega omejevalnika

9 Razmik se lahko zvezno nastavi v

obmocju med 6,5 in 60 mm na os
Popustite krilno matico 2 (sl. 1).

svedra.
Zasucni prislon 7 (sl. 1) z vrtljivim stikalom 5 (sl.
1) nastavite na zeleno vrednost na lestvici.
Ponovno pritegnite krilno matico.

Z vriljivim revolverskim omejevalnikom 3 lahko
izberete pet fiksno nastavljenih razmikov:

6,5 mm, 8 mm, 9,5 mm, 11 mm, 12,5 mm, ter prosto
nastavljiv razmik.

V ta namen s Sestrobim izvijatem SW 2,5 zavrtite
navojni zatik v revolverskem omejevalniku.

5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblasCene za delo na stroju, pri
Cemer jih je treba posebej opozoriti na poglavje
,varnostni napotki‘.

5.2 Vklop in izklop

Vklop: vklopnik 1 (sl. 1) pritisnite navzdol, da
zaskoCi.

Izklop: pritisnite vklopnik 1. Vklopnik skoéi v
izklopljen polozaj.

o

Vklopnik je blokiran v polozaju za
zamenjavo orodja! Preverite
nastavitev vrtljivega gumba 11 (sl.
2)!




5.3 Vrtanje

e  Obdelovanec ¢vrsto vpnite ali ga zavarujte pred
premikanjem.

e Vklopite stroj (glejte poglavie 5.2).

e  Stroj po potrebi polozite na nalezno povrsino
osnovne plosce 6 ali zasucnega prislona 7 (sl.
1).

e Z eno v nadalievanju opisanih metod stroj
pritrdite na zunanji rob obdelovanca.

e S svojo drugo roko primite v za to predvidene
prijemne vdolbine pri 7 0z. 24 (sl. 1 oz. 4).

e Motorno enoto potisnite do konca naprej s
pomocjo grebena rocaja 9 (sl. 1) ali odebeline
ro¢aja 10 na koncu motorja.

e  Motorna enota se avtomatsko premakne nazaj v
osnovni polozaj. Izklopite stroj.

5.4 Vrtanje z omejevalnim zaticem (sl. 16)

Osnovna plos€a 6 (sl. 1) ima dva vzmetna
omejevalna zati¢a 8. Z njuno pomocjo se naredijo
izvrtine s fiksnim razmikom 15,5 mm do zunanjega
roba obdelovanca. Stroj se lahko prisloni levo ali
desno.

5.5 Vrtanje z naslonom na stranske povrsine (sl.
17)

Osnovna plos¢a 6 (sl. 1) ima dve nalezni povrsini 6a

(sl. 1). Z njuno pomogjo se naredijo izvrtine s fiksnim

razmikom 49 mm do nalezne povrsine. Stroj se lahko

prisloni levo ali desno.

5.6 Vrtanje po zarisu preko osnovne plosce

Osnovna plod¢a 6 (sl. 1) ima na zgomji, sprednji in
spodniji strani oznake za sredino stroja in svedra ter
notranje strani omejevalnih zatiev oz. dodatnih
prislonov "N". Zunanje oznake le na sprednji in zgornji
strani ustrezajo naleznemu robu dodatnega prislona
"M" (glejte poglavje 5.9). Oznake levo in desno na
stranskih ploskvah 6a (sl. 1) ustrezajo sredini svedra.

5.7 Vrtanje po zarisu

omejevalnika
Zasucni prislon 7 (sl. 1) ima tri oznake. Srednja
oznaka ustreza sredini stroja. Oznake levo in desno
vedno ustrezajo sredini svedra.

preko zasucnega

5.8 Vrtanje navpiéno z zasucnim omejevalnikom
Ce pri navpicnem vrtanju (sl. 4) udarjate z zasuénim
prislonom 7, morate za varen naslon dodatni
nastavek ZA 22 (sl.4) vedno &vrsto privijaciti z
narebricenimi vijaki 23 na spodnjo stran osnovne
plos¢e. S prosto roko preko lezis¢a roCaja 24
pritisnite dodatni nastavek ZA na obdelovanec.

5.9 Vrtanje navpi¢no s fiksnim razmikom 9,5 mm

Dodatni nastavek ZA 22 pritrdite v skladu s sl. 5
(lezisCe rocaja 24 kaze navzdoll) na spodnjo stran
osnovne plod¢e z narebri¢enimi vijaki 23. Dodatni
nastavek ZAki sega 10 mm preko vrtalne ravni, se
lahko zdaj koristi kot udarni rob z odmikom 9,5 mm.
Na 0° nastavljen zasuéni prislon skrbi za varen
naslon.

5.10 Vrtanje s kompletom dodatnih prislonov ZAG
(sl. 18-25)

Dodatni prisloni 25 (sl. 6) iz kompleta ZAG se lahko z
razliénimi robnimi odmiki vtaknejo v nalezno povrsino
21 (sl. 6), v spodnjo stran osnovne plosce 6 (sl. 6) in
nalezno povrsino zasu¢nega prislona 7 (sl. 6).

Razli¢ne robne odmike glejte na
skicah na strani 6.

5.11 Vrtanje s pozicijskim kazalnikom PAZ po
zarisu (vrtanje vzdolznih komponent, npr.
vrtanje okvirjev)

Razmik se lahko zvezno nastavi v

obmodju med 19 in 60 mm na os

svedra.

e  Popustite krilno matico 2 (sl. 1).

e  Zasutni prislon 7 (sl. 1) z nastavitvenim
kolescem 5 (sl. 1) postavite povsem navzgor.

e  Pozicijski kazalnik PAZ 26 (sl. 7) pripnite na
stebricke viinskega vodila.

e  Pozicijski kazalnik potisnite v smeri zasu€nega
prislona 7, da nanj zaskodi.

e Zasugni prislon 7 (sl. 1) z vrtljivim stikalom 5 (sl.
1) nastavite na Zeleno vrednost na lestvici.



e Ponovno pritegnite krilno matico 2.

e  Razdalja pozicijskega kazalnika PAZ do sredine
svedra ustreza nastavljenemu razmiku nalezne
povrSine zasu€nega prislona 7 (sl. 8).

e Dodatni prislon ,N“ na zasuénem prislonu
uporabite za pravokotno izravnavo na vzdolzni
rob obdelovanca.

5.12 Vrtanje s kompletom stranskih prislonov SA
320

5121 Stranski prislon za velike robne odmike in
naknadno vstavljanje (vezana obdelava
korpusov).

o

Stranski prislon 27 (sl. 9 + 10) se lahko na obeh
straneh vtakne v po 2 poziciji na osnovni plosci 6 (sl.
1).

Pozicija 1: stranski prislon 27 montirajte, kot kaZe sl.
9. Vzmetni omejevalni zati¢ 30 v drsniku 28 stoji v isti
smeri kot omejevalni zatici v osnovni ploS¢i.

Pozicija 2: stranski prislon 27 montirajte, kot kaZe sl.
10. Vzmetni omejevalni zati€ 30 v drsniku 28 stoji
navzdol preko nalezne povrSine osnovne ploce.

Ko vtaknete stranski prislon, preverite, ali je zaskok
31 (sl. 9) do konca zaskogil.

S pritiskalom 29 (sl. 9) se lahko drsnik 28 nastavi na
Zelen robni odmik ali odmik za naknadno vstavljanje.

Robni odmik se lahko v korakih po
5 mm nastavi v obmocju med 105
in 320 mm na sredino svedra.

5.12.2 Stranski prislon za robni odmik z zvezno
fino nastavitvijo (zamaknjena obdelava
korpusov).

o

e Pritisnite pritiskalo 29 (sl. 9) in drsnik 28 v celoti
odstranite z vodila.

e Drsnik 32 potisnite z montiranim spodnjim
prijemalnim omejevalom 34 na naslonsko vodilo
in nastavite najmanj$o razdaljo 105 mm.

e  Montirajte spodnje prijemalno omejevalo 34: za
to  upoStevajte simbole na  spodnjem
prijemalnem omejevalu. Nataknite spodnje

Smiselno le, e je drsnik 32
nastavljen na najmanj$o razdaljo
105 mm!

prijemalno omejevalo in ga potisnite do konca
nazaj. Zaprite rocico 37 (sl. 11).

e Znekaj obrati sprostite narebriCeno matico 36.

o  NarebriGeni vijak 35 nastavite na Zeleno
razdaljo. Nastavitvena pot +/- 5 mm nana$ajo¢
se na omejevalni zati¢ 8 (sl. 11). Vsaka Crtica na
lestvici 0,1 mm nastavitvene poti.

e Ponovno pritegnite narebri¢eno matico 36.

5.12.3 Stranski prislon za izdelavo vrst luken;.

o

Smiselna le nastavitev na 320 mm!
(10-kraten razmik med svedri 32
mm)

Tako preprecite prevelika
tolerancna odstopanja pri
neprekinjenem naknadnem
vstavljanjul

e  Uporabite drsnik 32 (sl. 12) brez spodnjega
prijemalnega omejevala 34 (sl. 11).

e  Demontirajte spodnje prijemalno omejevalo 34:
za to upodtevajte simbole na spodnjem
prijemalnem omejevalu. Odprite rogico 37 (sl.
11). Spodnje prijemalno omejevalo potisnite
naprej in ga snemite.

e  Montirajte dodatni prislon ,K* 38 (sl. 12) iz
kompleta ZAG na drsniku 32.

e Pritisnite pritiskalo 33 (sl. 12) in drsnik nastavite
na 320 mm.

e Z dodatnim prislonom K“ 38 udarite v Ze
obstoje¢o izvrtino in izdelajte nadaljnje izvrtine
vrste luken;.

o Nato stranski prislon odstranite s stroja. Dodatni
prislon "K" 38 montirajte direktno na osnovno
plod¢o. lzvrtajte manjkajoée Iluknje med
predhodno izdelanimi izvrtinami.

5.13 Vrtanje s kompletom dodatnih prislonov LA
(sl. 24 + 25)
Nevarnost
Delati je dovoljeno le z enim
svedrom z maks. @ 8,2 mm!
NekoriS¢ene navojne zatike
odstranite s strojal



Vrtalna razdalja do omejevalnega
zatiéa znasa 7,5 mm!

Pri nastavitvi globine vrtanja
upostevajte, da se ta zaradi
letvenega naslona LA zmanjSa za
15 mm!

o

Za vrtanje ozkih letev (pribl 14-48 mm) in majhne
vrtalne razdalje uporabite letveni naslon LA 39 (sl.
13).

e  Montirajte le en sveder z maks. @ 8,2 mm.
(glejte poglavije 4.4)

e  Zaskocke 42 (sl. 13) na letvenem naslonu
stisnite skupaj in letveni naslon 39 (sl. 13)
nataknite na sprednjo stran osnovne plo3ce.
Letveni naslon se lahko namesti le v praviinem
poloZaju glede na montiran sveder!

e Za pravokotno izravnavo pri namestitvi na
omejevalni zati¢ 40 (sl. 13) uporabite dodatni
prislon "P" (sl. 25). Ali na omejevalni zati¢ 41
dodatni prislon "O" (sl. 24) iz kompleta ZAG.
Vtaknite jih v ustrezne nosilce na zasu€nem
prislonu.

5.14 Vrtanje z mozniskim merilom
Za delo z mozniskim merilom 43 (sl. 14 + 15) glejte
navodila za uporabo mozniSkega merila. Naro€. §t.
glejte v poglavju 8, Poseben pribor.
7 Odprava moten;j

Nevarnost

Pri vodoravnem vrtanju ozobje zasuénega prislona 7
namestite na moznisko merilo, kot kaze sl. 14.
Pri navpiénem vrtanju dodatni nastavek ZA 22 (sl. 4)
z narebri¢enimi vijaki 23 privijacite na spodnjo stran
osnovne ploS¢e. Nato ozobje dodatnega nastavka
nastavite na moznisko merilo, kot kaze sl. 15.

6 Vzdrzevanje in servisiranje
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vti€.
MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni krogliéni lezaji so namazani za celotno
Zivljenjsko dobo. Po daljSem ¢&asu obratovanja
priporoamo, da stroj oddate v pregled
pooblas¢enem MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, narog. §t. 049040 (1 kg doza).

6.1 Skladisc¢enje

Ce stroja dalj &asa ne uporabljate, ga morate skrbno
ocistiti. Gladke kovinske dele naprSite s sredstvom
proti rjavenju.

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstojecih motenj vedno zahteva veliko
pozornost in previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok

Odprava

Zage ni mozno vklopiti

Vrtljivi gumb 11 (sl. 2) stoji na
"Zamenjava orodja"

Vrtljivi gumb nastavite na globino
vrtanja ,1* ali ,2“.

Ni omreZne napetosti

Preverite napajanje

Omrezna varovalka v okvari

Zamenijajte varovalko

Grafitne krtace obrabljene

Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico




Motnja

Vzrok

Odprava

Stroj se med vrtanjem ustavi

Izpad omrezja

Preverite predvarovalke na strani
omreZja

Ozgani madezi na izvrtinah

Premajhna hitrost pomika

Povecajte potisno hitrost

Sveder je top

Sveder pobrusite ali zamenjajte

Zamasen izmet ostruzkov

Prevec vlazen les

Dolgo vrtanje brez sesanja

Stroj priklopite na eksterno sesalno
napravo, npr. mali odprasevalnik

8 Poseben pribor

9 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov

Sveder za mozniéenje
Sveder za moznicenje
Sveder za mozniéenje
Sveder za mozniéenje
Sveder za moznicenje
Sveder za moznicenje
Sveder za mozniéenje
Sveder za mozniéenje
Sveder za moznicenje
Sveder za moznicenje
Sveder za mozniéenje
Sveder za mozniéenje

-HS-TiIN @ 3 mm
-HM @ 5mm
-HM @ 6 mm
-HM @ 6,1 mm
-HM @ 8 mm
-HM @ 8,1 mm
-HM @ 8,2 mm
-HM @ 10 mm
-HM @ 10,1 mm
-HM @ 10,2 mm
-HM @ 12 mm
-HM @ 12,2 mm

Komplet stranskih prislonov SA 320

Letveni prislon LA

Moznisko merilo z vpenjalno pripravo, dolzina 800 mm
PodaljSek merila za moznik 1600 kpl., dolZina 1600 mm

Primez z omejevalnikom (za delo s podalj$. mozniSkega merila)
Primez (za fiksiranje vodil na obdelovanec)

narog.
narog.
narog.
narog.
narog.
narog.
. §t. 090 123
. §t. 090 098

naro¢
naro¢

naro€.
naro€.
naroC.
naroC.
naro€.
naro€.
naroC.
naro€.
naro€.
. §t. 093 281

naro¢

Lesene moznike najdete v strokovni trgovini, trgovini z gradbenim

materialom itd.

§t. 090 083
§t. 090 089
§t. 090 096
§t. 090 120
§t. 090 097
§t. 090 122

§t. 090 124
§t. 090 125
§t. 090 099
§t. 090 127
§t. 206 490
§t. 206 491
§t. 203 980
§t. 203 434
§t. 093 280

Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils giiltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen ausgefiihrt,
die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiRteile sind hiervon ausgeschlossen.
Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerat frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu
versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fiir Schaden, die durch unsachgeméfRe Behandlung oder durch normalen Verschleif entstanden sind, wird
keine Haftung ibernommen.

[apanTus

Mpu npepbsBREHUN [OKYMEHTALMM Ha rapaHTUiO (OpUrMHanbHasi KBUTaHLMS) B COOTBETCTBTMW C MpaBunami O NPeAoCTaBNIeHWN rapaHTun Mbl GecnnatHo
npoussenem Bce Heoﬁxo;:mmme PEMOHTbI, KOTOpble NO Hallemy onpeaeneHuo HeOﬁXO,E[MMbI B CBA3N C /Je(beKTDM martepuana, 06pa60TKM "n CﬁOpKM. 310 He
OTHOCUTCA K pacxoAHbIM MaTtepuanam v U3HallmMBaembIM JeTansam. ﬂ]‘lﬂ 9TOro MawuHa unu yc‘rpoﬁcmo AOMKHO 6bITh CbpaHKO-d)anT OTNpaBneHo Ha 3aBoA unu
macTepckyto obenyxveanms knueHTo vpMbl MAFELL. W3GeraiiTe nonbiTok CaMoCTOSITENbHOTO PEMOHTA, MOCKONbKY B 3TOM CRyyae rapaHTisi aHHynupyetcs. Mol
He HeceM OTBETCTBEHHOCTU Ha Bpe[, I'IpVI‘WIHeHHbII;I B pesynbTaTe HenpasuibHOrO OGpaLLleHMﬂ WnKn eCTeCTBEHHOrO U3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwarancji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére wedtug naszej oceny sa,
konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz btedéw przy obrébce i montazu.Nie dotyczy to czedci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl.
urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie
przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predlozeni zaruénich podkladi (originaini doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktuainé platnych pravidel pro poskytovani zaruky provedeny vsechny opravy,
které jsou podle nasich zji$téni pozadovany z hlediska vad materialu, zpracovani a montaze. Dily podiéhajici pouzivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k
tomu musi byt stroj, pfipadné pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zékaznického servisu MAFELL. NezkouSejte stroj opravovat sami, protoze tim zanik& narok
na zaruku. Zaruky se nevztahuiji na Skody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v dusledku normalniho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob prilozitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni ra¢un) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplaéno opravljena vsa popravila, ki so po nasi oceni
potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega doloCila. V ta namen morate stroj oz. napravo prosto voznine poslati v
tovarno ali v pooblad¢eno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skusajte opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki nastane zaradi
nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

MAFELL AG
Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0
Fax +49 (0)7423/812-218  Internet: www.mafell.de  E-Mail: mafell@mafell.de
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